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1. ONSOz

Diinyada ve iilkemizde piyasa agirlikli bir ekonomik yapinin giiclenmesine paralel olarak o6zel sektor
yatirimlarmin 6nemi artmig, bdlgesel dengesizliklerin giderilmesinde rekabetci 6zel sektor girisimciligi son
derece dnemli hale gelmistir. Bu kapsamda goreli olarak gelir diizeyi diisiik yorelerde 6zel sektdr dinamizminin

cesitli araclarla harekete gegirilmesi gerekmektedir.

Bu araglardan biri de 6zel sektdriin bilgi acigim kapatacak calismalardir. Ozellikle yatirim alanlar1 ve yatirim ile
ilgili diger konularda yapilan ¢alismalar; bir yandan yore girisimcileri i¢in yeni fikirler olustururken, diger
yandan yore disindan gelebilecek yerli ve yabanci yatirimeilar igin daha cazip bir ortam saglanmasina katkida
bulunacaktir. Bu kapsamda, Karacadag Kalkinma Ajansi tarafindan 2011 Yili Dogrudan Faaliyet Destegi
Programi kapsaminda desteklenen bu proje gercevesinde Diyarbakir ili i¢in 10 uygun yatirim alani belirlenmis
ve bu alanlara yonelik yatirim fizibiliteleri hazirlanmistir. Amag, Diyarbakir ilinde yapilacak yatirimlar: uygun
alanlara yonlendirerek yerel potansiyeli harekete gecirmek, kaynak israfin1 azaltmak ve ekonomik kalkinmaya

ivme kazandirmaktir.

Kamuoyunun bilgisine sunulan bu raporlar ile uygun yatirim alanlarinin fizibilite diizeyine ¢ikarilmasi
hedeflenmistir. Ancak, nihai fizibilite statiisli kazanma agisindan raporlar bazi belirsizliklere ve kisitlara sahiptir.

Bu belirsizlikler ve kisitlar 3 ana baglik altinda toplanabilir:

1. Projeyi uygulayacak yatirimcilarin kimligi belli degildir. Bu durumda hazirlanan raporlarda zorunlu olarak

standart bazi varsayimlardan hareket edilmistir.
2. Hazirlanan projelerin ne zaman uygulanacag: hususu belirsizdir.

3. Yapilan fizibilite ¢aligmalarinin destek dokiimanlar ile kati hale gelmesi gerekmektedir. Gerekli destek
dokiimanlar arasinda bazi projelerde yasal olarak Cevresel Etki Degerlendirmesi (CED) veya On-CED

raporu hazirlanmasi, ilave pazar etiitleri yapilmasi gibi dokiimanlarin hazirlanmasi gerekli olabilecektir.

Bu belirsizlikler ve kisitlar altinda hazirlanan raporlarda duyarlilik analizleri yapilmasi, gelecekte ortaya
¢ikabilecek degisimlere karsi raporlarin kullanim degerini artirict olumlu bir unsur olarak goriilmektedir. Ancak,
yukarida agik bir sekilde ifade edilen kisitlar altinda hazirlanan fizibilite ¢aligmalarinin, 6zel sektér igin yol
gosterici bir dokiiman olarak degerlendirilmesi ve uygulama asamasi dncesinde yukarida s6zii edilen konularda

ilave galigmalar ile raporlarin giincellestirilmesi gerekmektedir.
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2.CALI SMA OZETI

2.1. YATIRIM KONUSU:

Yatirimin konusu geri doniisiim ile elde edilen graniillerden plastik boru ve elemanlari iiretimidir.

22. URETI LECEK URUN/ HiI ZMET:

Yatirnm kapsaminda basingli borular, drenaj borulari, damla ve yagmurlama sulama borularinin iiretilmesi
planlanmistir.

23. YATI RI' M YERI
Yatirimin yapilacagi yer Diyarbakir ilidir.

24. TESIi ISAPASI TES

Tesiste tam kapasitede 2000 ton/y1l PVC Boru ve Baglanti Elemanlar: ile 500 ton/yil PE Kangal Boru
iiretilebilecektir.

2.5. TOPLAM YATIRIM TUTARI:
Toplam yatirim tutar1 2.739.447 TL dir.

26. YATI RI'M SURESI

Yatirim stiresi 12 aydir.

27. KAPASI| TELAKIW ORANI:

Kapasite kullanim orani ilk yil i¢in % 75 olarak belirlenmistir.

28.1 STIi HDAM KAPASI TESI
Istihdam edilen personel sayis ilk y1l 40 kisidir.

29. YATI RI MI N GERiIi DONUS SURESI

Yatirimin geri doniis siiresi 551 giindiir.

210SERMAYEKARL I LI Gl
Sermaye karlilig1 % 83°diir.

211.NET BUGUNKU DEGER:
5 yillik net bugiinkii deger toplami 5.964.999 TL dir.

2.12.NACE KODU:
22.19.02 Borular, Pipetler, Hortumlar

213.GTIi®I L GIi LERI

3917.21 Etilen polimerlerinden olanlar
3917.22 Propilen polimerlerinden olanlar
3917.23 Vinil kloriir polimerlerinden olanlar

3917.29 Diger plastiklerden olanlar
3917.31 Esnek borular ve hortumlar
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3. PAZARARA ST I RMWEBAZARLAMA PLANLAMASI
31. PAZAR VE TALEP ANALI Zi
311, SEKTORUN YAPIZELLVELERI

Sektoérun Tani mi
Maddenin en kiigiik yapi tast olan atomlarin bir zincirin halkalar1 gibi birbirine baglanarak olusturdugu biiyiik

molekiil yapili sentetik maddelere plastik denilmektedir. Plastik terimi genelde sanayide kullanilan bir terimdir,
bilimsel olarak polimer ile ayni1 anlama gelmektedir. Plastikler temel olarak ii¢ gruba ayrilmaktadir;

x  Termoplastikler

x  Termoset plastikler

x  Polimer alasimlar1
Termoplastikler, 1sitilip tekrar sogutuldugunda eski seklini alabilen plastiklerdir. Termoset ise 1sitilip
sogutuldugunda eski seklini alamamaktadirlar. Kullanim amacina gore katilan kimyasal maddeler plastiklere
degisik oOzellikler kazandirmaktadir. Plastik boru sektoriinde farkli amaglarla kullanilmak tizere degisik
hammaddelerden boru iiretilmektedir. Bu hammaddelerden bazilar1 agagida yer almaktadir;
- Polietilen
- Polibutilen
- Polipropilen
- Polivinil Klortir
- Capraz bagli polietilen
- Acrylonitrile-Butadiene-Stiren

Pl asti k Borularitn Kullanitm Alanlari ve Avantajl ar.

Genel olarak plastik borularin en ¢ok kullanildig: alanlar sunlardir;
1. Sebeke Sistemleri
- Dogalgaz tasima sistemleri
- Temiz ve atik su tasima sistemleri
- Sicak su ve jeotermal su tasima sistemleri
2. Tarimsal Sulama
- Basingli sulama sistemleri
- Yagmurlama sulama sistemleri
- Damla sulama sistemleri
- Yari acik su iletim sistemleri
- Derin kuyu borular1
- Sondaj borular1
- Drenaj borulari
- Sera 1sitma borulari
3. Isitma Sistemleri
- Folyolu plastik borular
- Kalorifer tesisat sistemleri

- Yerden 1sitma sistemleri
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Pl astik Boru Kullanéménén Avantajl areée

Gliniimiizde gelismis tilkelerin dogalgaz, icme suyu ve kanalizasyon sistemlerinde kullanilan borularin yiizde
95'1 plastik esaslidir. Metal boru sistemlerinin gerek malzeme, gerekse montaj is¢iliginin yiiksek olusu, kullanim
sirasinda kargilasilan problemlerin ¢oklugu ve kisa 6miirlii olmalar1 yiiziinden metalik borular yerlerini her gecen
gin hizli bir bigimde plastik sistemlere birakmaktadir. 1 km. uzunlugundaki bir hattin metal ve plastik
sistemlerle dosenmesi durumunda boru hatlarinda olugmasi olas1 hasar sayis1 metalik boruda plastik borunun iki

katindan ¢oktur.

312. PAZARI N BUYUKLUGU VE PROFI LI

Dinyada Plasti k Boru Sektoéridnidn Dur umu

Diinyada bugiin itibariyle tiim boru kullaniminin yillik artisinin %4 civarinda oldugu tahmin edilmektedir. Buna
karsilik gelecek donemlerde plastik boru kullanimindaki artigin %7’ye kadar ¢ikmasi beklenmektedir. Bu artig
diinya iizerinde bolgesel ticaret hareketlerine bagli olacaktir. Bolgesel olarak atik su, drenaj, dogal gaz dagitim
sebekelerinin yenilenmesi veya ilk olarak insasinin baslamasi sektore hareket getirecektir. Avrupa, Nafta ve
gelismekte olan Asya iilkelerinde alt yapi yatirimlart biiytik bir plastik boru pazarmin olugmasini saglayacaktir.
Ozellikle Avrupa Birligi’ne yeni katilan veya katilma asamasindaki iilkelerin AB’den alacaklar1 ve altyapi
modernizasyonu i¢in kullanilacak krediler bu pazarin gelismesinde etken olacaktir. Diinyada su kaynaklarinin
giderek azalmasi ve bu kaynaklarm verimli kullanimi ve dagitimi igin yapilacak calismalar, etkin iletigim
aglarinin kurulmasi Avrupa’da tedarik sebekelerinin kurulumu plastik boru sektoriine pazar yaratacak ve bu
degisen ihtiyaglar sektérdeki AR-GE ¢aligmalarina yon verecektir.

Diinyada plastik boru sektoriiniin baska bir 6nemli beklentisi de Afrika ve Ortadogu bdolgelerindeki altyapi
iyilestirmeleri, dogalgaz ve petrol iiretiminin artmasina bagl olarak dogacak taleplere bagli olacaktir. Ayni
sekilde Orta Asya iilkelerinde iiretilen petrol ve dogalgazin da diinya pazarlarina ulagabilmesi i¢in kurulacak
boru hatlar1 bu pazarin is hacmi bekledigi konular arasindadir. Plastik borular Avrupa kitasinin tamaminda
iilkelerin cografi yapilarinda uyumlu hammadde kullanimiyla, atik su hatlarindaki yiiksek sizdirmazlik ve
esneklik 6zelligi ile piyasay1 ele gegirmis durumdadir. Fransa’da ve ispanya’da PVC’li boru hatlari; Finlandiya,
Almanya, Italya ve Ingiltere’de polietilenli boru hatlari; Danimarka ve Isveg’te polipropilenli boru hatlari

kullanim1 yaygindir.

Tlorkiye'de Plastik Boru Sektoéridnidn Dur umu

Plastik, bakir, ¢elik, beton, asbest, aliiminyum ve demir gibi malzemelerle imal edilen iirlinlerin olusturdugu
Tirkiye boru pazarinda yasanan rekabet son hiziyla slirmektedir. Birbirlerinin pazarlarindan pay kapmaya
calisan gruplar, bu rekabeti tetiklemektedir. Pazar kaybeden gruplar ise kendilerine yeni pazarlar bulmak icin
caligmalarin1 bagka alanlara yonlendirmektedir. Halen bu rekabetten en karli ¢ikan alanin ise plastik sektori
oldugu gozlenmektedir. Ozellikle gegmis yillarda altyapi galismalarinda sikga kullanilan beton borular artik
yerlerini plastik borulara birakmaktadir. Plastik borular, dogalgaz yatirimlarinda da paylarmi giderek

arttirmaktadir. 1970°1i yillarda sulama borularinda baslayan doniisim ve de 1995 yilindan bu yana konut
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tesisatlarinda kullanilan celik borularin tamamen plastik boruya doniismesiyle ¢elik boru iireticileri bu iki alani

plastik boru iireticilerine birakmaktadir.

Beton borular artik, su tasimaciligindaki yerini yavas yavas plastik boruya terk ederken, igme suyu projelerinde
giderek daha genis bir kullanim miktarina kavusan cam takviyeli plastik (CTP) borular ise cazibesini giderek
yiikseltmektedir. CTP borular su projelerinde ivmesini arttirmaktadir. Korozyon karsiliginda dayanikliligi, uzun
Omiirlii olmasi, kolay ve hizli dosenmesi gibi nitelikleriyle CTP borular iireticilerin dikkatini ¢ekmeye
baslamustir. Uriin igme suyu, sulama, kanalizasyon, yagmur suyu desarj1 ve atik su projeleri alaninda uygun bir
kullanim alan1 bulmaktadir. Ozellikle 2000’li yillarla beraber altyapi calismalarinda beton borunun, sihhi
tesisatlarda ise galvaniz borunun yerini alarak sektorde diger iiriinlere gore biiyiikk bir ¢ikis gosteren plastik

borularin, pazar biiyiikliigiiniin 1 milyar dolar oldugu tahmin edilmektedir.

Tesisat, tarim ve altyap1 projelerinin pek ¢ok alaninda kullanilan plastik borularin yildizinin yiikselmeye
basladigi donem ise 1999 yilinda yasanan Marmara Depremi olmustur. Plastik borularin esneklik ve dayaniklilik
nitelikleri, depremden daha az zarar gormesini beraberinde getirirken, takip eden donemde kullanim oraninda da
onemli bir artig saglanmistir. Ayrica uzun dmiirlii olmasi, i¢ ice gecirilip taginabilmesi ve hijyenik olmas1 gibi

etkenler de plastik boru sektoriiniin gelismesinde 6nemli rol oynamustir.

Ozellikle ingaat sektdriinde kullamim alanmi arttiran plastik borunun pazar payr artist devam edecek gibi
goriillmektedir. Kullanicilar tarafindan plastik boru sistemlerinin ¢elik ve beton borulara tercih edilmeye
baslanmasi plastik sektdriiniin degisik alanlarinda faaliyet gosteren firmalarin da plastik boru iiretimine girmeleri
sonucunu dogurmustur. Celik boru iretiminde &nde gelen firmalarin hizla plastik boru pazarmma girdigi

goriilmektedir.

Ulkemizde plastik boru imal eden ve biiyiik cogunlugu KOBI diizeyinde, yiizlerce firma bulunmaktadir. PAGEV
kayitlarina gore 104 firma pis su borusu, 121 firma temiz su borusu, 49 firma elektrik borulari, 16 firma spiral
boru, 6 firma basinca dayanikli boru, 6 firma kimyasal tasima i¢in boru ve 81 firma da boru baglanti1 parcalari

imalati yapmaktadir.

Plastik Mamul Kurulu Kapasite

Plastik sektoriinde 6.000 civarinda firma, yiizlerce ¢esit mamul tiretmektedir. Firmalar iiretim kapasitelerini, ton,
metre, m?, m? adet veya cift olarak degisik birimlerle belirlediklerinden, kurulu kapasitenin sadece tek bir birim
bazinda tarifini yapmak miimkiin olamamaktadir. Ancak sektdrde ortalama kapasite kullaniminin % 85 civarinda
seyrettigi dikkate alinarak sektoriin 8,5 milyon ton gibi bir kurulu kapasiteye sahip oldugunu sdylemek
miimkiindiir. Plastik sektorii, isleme kapasitesindeki artisa paralel olarak her yil artan 6lgiide makine ve techizat
yatirrmi yapmaktadir. Sektdriin 2003 yilinda 288 milyon dolar olan makine techizat yatirimi 2011 yilinda 885
milyon dolara ¢ikmigtir. ( PAGE V Pl astik Sekt°r¢ Kzl eme Raporu, 201
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PLASTIK SEKTORU MAKINE VE TECHIZAT
YATIRIMI MILYON USD
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Plastik isleme sektoriinde kurulu kapasitenin isleme teknolojileri agisindan asagidaki alt sektorler bazinda

degerlendirilmesi miimkiindiir ( Kaynak: PVC Boru ve Elemal ar & | r et i mi Sanayi Prof

Ticaret Bakanl éjée, 2009
* Enjeksiyonla Kaliplama

* Film-Levha-Yer Karosu

* Sigirerek Kaliplama

» Plastik Halat imalati

+ Kablo Imalati

» Boru Imalat:

» Profil imalati

» Kopiik imalatt

Plastik isleme sektoriinde faaliyet gosteren firmalar bu isleme teknolojilerinin birini veya birkagini kullanarak
degisik plastik malzemeler iretebilmektedir. Plastik isleme sektoriinde mevcut kurulu kapasitenin igleme

teknolojileri bazinda dagilimi asagida verilen sekilde tahmin edilmektedir.

Tablol: Alt Sektorler itibariyle Uretim Kapasit

Al't Sekt % Dagi |
Film Levha 32
Boru Profil 21
Enjeksiyon Kaliplama
Sisirme ile Kaliplama
Kopiik
Cuval
MB Graniil
Kablo
Suni Deri
Halat imalati
Elyaf
Toplam 100

Kaynak: PVC Boru ve El emanlaré | retimi Sanayi Profildi

[ERN
(o]

RPIRIRPWW|N|o1(00
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Pl asti k Mamul Ureti mi

2011 yilinda, plastik sektoriiniin toplam mamul iiretimi 6,7 milyon tona g¢ikarak 2010 yilina kiyasla %10
artmistir. AB iilkeleri plastik sektorlerindeki daha diisiik diizeydeki yillik biiyiime tahminleri baz
alinarak, 2011 yilinda Tiirk plastik sektdriiniin AB iilkeleri icinde, Almanya ve Italya’dan sonra proses kapasitesi

ile 3.ncii siraya yiikseldigi tahmin edilmektedir.

s N
PLASTIK SEKTORU URETIMI
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Orgiitsiizliik nedeniyle net verilerin ortaya konamadigi plastik boru sektoriinde son 10 yilda gelisim grafigi
siirmektedir. Ozellikle sthhi tesisatlarda ve ana boru hatlarinda plastik borunun diger boru tiirlerine gore

rekabetten karh ¢iktigi goriilmektedir. (Kaynak:K TO, 2005)

Yaklagik 750.000 tonluk tiretim kapasitesine sahip olan plastik boru kapasitesinin %75’inin kullanilabildigi
tahmin edilmektedir. Plastik ile beraber boru sektorii bir biitiin olarak degerlendirildiginde kapasite kullanimina
iliskin veriler saglikli olarak bilinmemektedir. Plastik boru sektdriinde kapasite kullanim oranlarmin tespitini
saglayacak bir uygulama yapilamamaktadir. Bunun sebebi sektorde yer alan kuruluslarin tam bir envanterinin
olmamas1 ve plastik sektdriiniin degisik gruplarinda galigsan pek ¢ok firmanin ayni anda plastik boru sektoriinde
de iiretim yapmasidir. PAGEV yetkililerine gore, her yil istikrarli bir bicimde biiyliyen sektorde plastik boru
iretimi 560.000 ton, i¢ pazar tiiketimi 405 bin ton civarindadir ve Tirkiye plastik boru i¢ pazar talebi biiyiik
6lgiide yerli tiretimle karsilanmaktadir. Bunun yani sira, geri kazanilmis plastikler Tiirkiye’deki toplam ihtiyacin

% 10’unu kargilamaktadir.( K GE ME , Pl astik Kkleme Sanayi si Sekt°r Ra

313. TALEBI ETKIi LEYEN UNSURLAR

Plastik boru kullanimi1 1990’11 yillarda yiikselmeye baglamistir. Ozellikle Marmara, Ege, Karadeniz ve Akdeniz

Bolgelerinde yapilan insaatlarda plastik borularin korozyona dayamikliligi ¢ok &nemli bir avantajdir. Boru
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pazarinda plastik boru kullanimi artig gostermektedir. Plastik borunun tiiketiminin artiginda depremlerin pay1
biiyiiktiir. Clinkii depremlerde plastik borular esnekliklerini kanitlamislardir. Sektordeki artisin bir diger nedeni

de plastik borularda uzun boylarda iiretim yapilmasi ve sizdirma niteliginin maksimize edilmesidir.

Tiirkiye’de plastik triinlerin kullanim bilincinin artmasina ragmen heniiz gelismis llkelerin tiiketim hizlarina
ulagilamamustir. Yurti¢i talebin net olarak rakamsal verilerine sektérde tam olarak ulagilamamakla birlikte plastik
borularda en fazla hammadde olarak kullanilan polipropilen ve polivinilkloriiriin Avrupa’da tiikketiminin her yil
%S5 civarinda arttig1, bu maddelerden Tiirkiye’de iiretilen borularin ihracatinin her yil %3 civarinda arttig1 goz

ontine alindiginda tiiketimin artan bir egilim gosterdigi goriilmektedir.

Plastik boru pazari giderek biiylimektedir. Pazar1 olusturan alt gruplar incelendiginde ise, giderek biiyiiyen
plastik boru pazarinda yaklasik 50-60 firma faaliyet gostermektedir. Diger kiigiik firmalarla birlikte net olarak
bilinmese de 200’e yakin firmanin bu alanda faaliyet gosterdigi de sdylenmektedir.

Birgok sektdre yonelik iiretim yapan plastik sektorii, sanayinin her dalinda kullaniminin artmasi ¢ok degisik alt
sektoriin olusmasini saglamistir. Bu alt sektorlerden plastik boru sektoriinde {iriin imal eden firmalarin yiizlerle
ifade edilmesine ragmen 10 kadari1 pazarin yarisindan fazlasini elinde tutan biiyiik 6l¢ekli firmalar olup geri

kalan KOBI’lerin olusturdugu gruptur.

Sektdrde faaliyet gosteren firmalar arasinda Istanbul Sanayi Odas1 500 biiyiik sanayi kurulusu icinde yer alan
firmalar sunlardir; Pilsa Plastik Sanayi A.S., Firat Plastik Kauguk San. Tic. A.S, Dizayn Teknik Plastik Boru
Elemanlar1 Sanayi ve Ticaret A.S., Arili Plastik Sanayi A.S., Ege Yildiz A.S., Egeplast A.S., Novaplast Plastik
Sanayi ve Ticaret A.S., Caglar Plastik San. A.S., Sogiit Plastik ve Kalip Sanayi ve Ticaret A.S. gibi biiyiik

iireticiler yer almaktadir.

Teknoloji yogun bir sektdr olan plastik sektoriinde kalifiye eleman ihtiyaci fazlasiyla 6n plana ¢ikmaktadir. Bu
konuda Plastik Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) sektoriin yetigsmis eleman ihtiyacini kargilamaya
yonelik ¢aligmalarmi siirdiirmektedir. PAGEV ile Marmara Universitesi isbirligi sonucu M.U. Teknik Egitim
Fakiiltesi’nin 4 yillik egitim veren makine boliimii biinyesinde iki yillik “’Plastik Isleme ve Kalip Teknolojisi’’
programi uygulanmaktadir. Yine PAGEV’in katkilartyla MEB Inénii Endiistri Meslek Lisesi’nde 3 yillik egitim

veren bir ‘Plastik Bolimii’ olusturulmustur.

Pl astik Sektoriu Dir s Ticareti

Plastik mamul ihracatimizin ton bazinda %22’si, dolar bazinda ise %24’ AB iilkelerine yonelik olarak
gerceklesmektedir. Tiim Avrupa {ilkeleri, plastik mamul direkt ihracatimizdan ton bazinda %57, dolar bazinda

ise %52 pay almaktadir. Ortadogu lilkelerine yapilan plastik mamul ihracati ise artig gostermektedir.

Plastik boru ve baglanti parcalari ihracatinin toplam plastik ihracati i¢indeki payr %10, plastik ingaat
malzemeleri ihracati i¢indeki payr da %50’dir. Tiirkiye’nin plastik boru ihracati yaptigi baslica iilkeler Rusya

Federasyonu, Irak, Suriye, Kazakistan, Tiirkmenistan, Romanya, Giircistan gibi Orta Asya iilkeleridir.
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Plastik mamul dis ticaretinde ortalama ithal fiyatlari, ortalama ihra¢ fiyatlarinin hemen hemen iki kati
diizeyindedir. Bu durum, Tiirkiye’nin katma degeri diisik mamulleri ihrag¢ ettigini ve katma degeri yiiksek

mamulleri ise ithalat yoluyla karsiladigini géstermektedir.

Tabl o 2: Turkiye’  nin Plastik Isleme Sanayi Ur 0 nl
2007 2008 2009

Plastik dokiintii kalint1 ve hurdalar 8.550 10.901 7.579
Plastik monofil, ¢cubuk ve profiller 285.328 |328.579 |217.328
Plastikten kendinden yapiskan levha, plaka, bant, serit, film, folyo ve diger |32.031 47.965 67.352
yasst sekiller
Plastikten diger plaka, levha, film, folyo ve seritler (gbzeneksiz) 463.260 |561.023 |433.001
Plastikten diger plaka, levha, yaprak, film, folyo ve seritler 140.153 |166.934 |161.826
Plastik yar1t mamulleri ihracati toplami 929.322 |1.115.402 | 887.086
Plastik hortum, boru ve baglant1 elemanlari 452.101 |647.027 |582.198
Plastik yer ve duvar kaplamalar 26.735 38.905 49.039
Plastiklerden banyo kiivetleri, duslar, eviyeler, lavabolar, bideler, alafranga | 70.224 74.713 63.207
tuvaletler, kapaklar ve oturaklar, su depolar1 ve benzeri hijyenik egya
Plastiklerden esya taginmasina veya ambalajlanmasina mahsus malzemeler; |384.705 |[477.300 |434.748
plastikten tipalar, kapaklar, kapsiiller ve diger kapama malzemeleri
Plastikten sofra esyasi, mutfak esyasi, diger ev esyasi ve saglik veya tuvalet |153.837 |188.749 |165.890
esyasl
Tarifenin bagka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan plastiklerden insaat | 170.942 |230.280 |229.863
malzemeleri
Plastikten diger esya ve 3901 ila 3914 pozisyonlarinda belirtilen diger 156.995 |190.297 |167.788
maddelerden esya
Plastik ¢antalar ve esyalar1 saklamaya yarayan her tiirlii plastik sandik, 7.309 13.271 7.368
bavul, mahfaza vs.
Plastik emdirilmig sivanmis vs. mensucat 83.107 105.491 |90.131
PE, PP seritlerden ¢uval, torba vb. 315.967 |352.058 |249.110
Plastik ayakkabi, terlik vb. 60.733 64.404 64.264
Plastikten koruyucu bagliklar 599 1.929 409
Sesleri kaydetmeye mahsus diskler, bantlar vb. 41.690 48.253 46.903
Plastikten elektrik izolatorleri 2.549 3.460 1.258
Makine ve cihazlari izole edici plastik baglanti pargalari 5.588 9.370 7.647
Plastik gozliik ve ¢ergeveler 1.865 2.433 2.565
Plastik siringalar 10.096 9.180 7.688
Plastik mobilyalar 22.995 27.843 23.316
Plastik aydinlatma cihazlari 14.398 17.137 18.768
Prefabrik yapilar 6.282 6.812 4.124
Plastik oyuncaklar 4.277 5.987 4.038
Dis firgalari 2.380 2.866 2.798
Plastik diigme ve fermuarlar 17.947 15.311 13.715
Plastik kalemler 4.918 4.542 3.762
Plastikten mamul egya ihracati toplami 2.018.239 | 2.537.618 | 2.240.597
Diger Plastik Uriinler 1.026.003 | 1.383.760 | 1.194.228
GENEL TOPLAM 3.973.564 | 5.036.780 | 4.321.911
Kaynak: DTM (Dék Ticaret M¢stekarl éj é)

Plastik mamul ithalatinin ton bazinda %55°1, dolar bazinda ise % 63’1t AB {ilkelerinden yapilmaktadir. Diger
Avrupa iilkeleri ile birlikte Avrupa toplam mamul ithalatimizdan ton bazinda %64, dolar bazinda ise %72 pay
almaktadir. Ortadogu disindaki diger Asya iilkelerinin toplam plastik mamul ithalatimizdan aldig1 pay artig

gostermektedir.
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Tiirkiye’nin plastik boru ithalatinda Avrupa Ulkeleri énemli yer tutmaktadir. En ¢ok ithalat yapilan iilke

Almanya’dir. Bu iilkeyi Ispanya, Fransa, Danimarka, Fransa takip etmektedir.

Tablo 3: Tiurkiye’'nin Plastik Isleme Sanayi
2007 2008 2009

Plastik dokiintii kalint1 ve hurdalar 13.052 7.738 3.776
Plastik monofil, cubuk ve profiller 49.946 58.073 40.738
Plastikten kendinden yapiskan levha, plaka, bant, serit, film, 166.608 186.640 163.116
folyo ve diger yass1 sekiller
Plastikten diger plaka, levha, film, folyo ve seritler(gézeneksiz) | 499.504 562.015 453.017
Plastikten diger plaka, levha, yaprak, film, folyo ve seritler 175.936 175.266 137.454
Plastik yart mamulleri ihracati toplami 905.047 989.731 798.100
Plastik hortum, boru ve baglanti elemanlari 143.025 182.997 143.854
Plastik yer ve duvar kaplamalari 56.105 57.089 41.437
Plastiklerden banyo kiivetleri, duslar, eviyeler, lavabolar, 35.572 31.611 25.321
bideler, alafranga tuvaletler, kapaklar ve oturaklar, su depolari
ve benzeri hijyenik esya
Plastiklerden esya taginmasina veya ambalajlanmasina mahsus 194.208 203.021 150.032
malzemeler; plastikten tipalar, kapaklar, kapsiiller ve diger
kapama malzemeleri
Plastikten sofra esyasi, mutfak esyasi, diger ev esyast ve saglik | 49.250 59.911 51.169
veya tuvalet egyasi
Tarifenin bagka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan 38.121 40.279 32.671
plastiklerden ingaat malzemeleri
Plastikten diger esya ve 3901 ila 3914 pozisyonlarinda belirtilen | 444.679 507.656 395.915
diger maddelerden esya
Plastik cantalar ve esyalar1 saklamaya yarayan her tiirlii plastik | 121.353 138.519 81.826
sandik, bavul, mahfaza vs.
Plastik emdirilmis sivanmis vs. mensucat 115.277 130.497 115.878
PE, PP seritlerden ¢uval, torba vb. 9.896 11.138 6.179
Plastik ayakkabu, terlik vb 117.131 145.938 120.379
Plastikten koruyucu bagliklar 6.551 5.879 4.800
Sesleri kaydetmeye mahsus diskler, bantlar vb. 458.429 432.871 403.002
Plastikten elektrik izolatorleri 1.875 5.203 5.557
Makina ve cihazlar izole edici plastik baglanti pargalar 84.979 82.721 56.166
Plastik gozliik ve ¢ergeveler 63.034 74.369 53.791
Plastik siringalar 16.975 22.544 17.748
Plastikten protez digler 1.770 2.309 2.079
Plastik mobilyalar 8.288 9.949 8.043
Plastik aydinlatma cihazlari 33.464 43.413 26.017
Prefabrik yapilar 2.253 2.098 879
Plastik oyuncaklar 104.377 98.455 85.575
Dis firgalar 11.796 12.528 14.435
Plastik diigme ve fermuarlar 27.189 23.412 14.332
Plastik kalemler 46.774 42.430 29.336
Yazi makineleri i¢in seritler 14.139 14.566 14.557
Plastikten yapma cicek, meyveler vs. 28.174 21.391 15.025
Plastik taraklar, sa¢ firgalar vs. 4.195 10.689 10.431
Plastikten mamul esya ihracati toplami 2.039.750 | 2.173.399 | 1.741.144
Diger Plastik Uriinler 2.115.659 | 2.989.698 | 2.747.454
GENEL TOPLAM 5.060.456 | 6.152.829 | 5.286.698
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Kaynak: DTM (Dék Ticaret M¢stekarl éjeée)

3.14. REKABET YAPISIVERAKI PLEGRABNL LI KL ERI

3141. Pl asti k Sektoériuniun Pazar Yapl!l s
Plastik sektorii, 6zellikle 20. yiizyilin ilk ¢eyreginden sonra, ¢ok ¢esitli dallarda, ¢ok ¢esitli amaglarla kullanim

alan1 bulmus olan ve kullanim alani giderek genislemeye devam eden bir sektér konumundadir. Giinlimiizde
plastikler; ahsap, kagit, metal, cam, pamuk, yiin, ipek ve kaucuk gibi pek ¢ok dogal iiriiniin yerini almistir.
Tirkiye’de plastik tiiketimini yonlendiren baglica sektorler, diinyada ve AB’de oldugu gibi ambalaj ve insaat
malzemeleri sektorleridir.

Ambalaj sektorii, Tiirkiye’de plastiklerin yogun olarak kullanildig1 sektorlerin baginda gelmektedir. Kullanilan
ambalaj malzemelerinin deger olarak {igte birini plastik olanlar olusturmaktadir. Son on yilda plastik
teknolojilerindeki gelismeler sayesinde plastik ambalajlar iinite basina % 28 hafiflemistir. Tiirkiye’de liretilen
plastik ambalaj uygulamalar1 arasinda; oryente edilmis filmler, stretch filmler, shrink filmler, palet ortiileri,
torbalar, posetler, big-bagler, dokuma cuvallar, ipler, termoform ile {iretilmis kat1 ve s1v1 yiyecek—icecek kaplari,
gazli ve gazsiz icecek siseleri, endiistriyel bidonlar, deterjan ve kozmetik iiriin siseleri, kopiik kaplar ve ambalaj
formlar1 yer almaktadir.

Tirkiye insaat malzemeleri sektoriinde de plastikler yogun olarak kullanilmaktadir. Saglam, dayanikli, bakim
gerektirmeyen ve korozyona dayanikli olan plastik {riinler pencere ve kapi profillerinden pis ve temiz su
borularina, izolasyondan i¢ désemelere, su depolarindan gat1 ve cephe kaplamalarina kadar birgok uygulama igin
tiretilmekte ve yaygin olarak kullanilmaktadir. Tarimsal iriinler agisindan ¢ok zengin olan iilkemizde sera
ortiileri, fide ortiileri ve sulama borular1 baslica plastik uygulamalaridir.

Ulkemizde, plastik sektdriinde faaliyet gosteren firmalarin iiretim kapasiteleri dzellikle yurt ici tiiketimine bagl
olarak ¢ok farklilik gosterirken, teknoloji kullanimindaki artisa paralel olarak ihracat yapan ve diinya
pazarlarinda rekabet eden firma sayisi da giderek artmaktadir. Modern iiretim teknolojileri kullanilarak
gerceklestirilen plastik iiriinleri i¢ piyasa talebini karsilarken, giderek artan oranda dis pazarlara da satilmaktadir.
Trend, talep artig hizinin biiyiik 6lglide Asya ve Dogu Avrupa iilkelerinde olacagini gostermektedir. Amerika ve
Avrupa gibi geleneksel tilkelerin pazar kaybina ugramasi beklenmektedir. Avrupa plastik pazarmin % 86’s1
sadece 7 iilke tarafindan boliisiilmektedir. Pazar olarak % 25 ile Almanya birinci, italya ve Fransa da ikinci siray1
almaktadir.

3142. Sekt 6ruan Sorunl ar. ]
Tiirkiye’de plastik sektorii, faaliyet gosteren firmalarmin %95’inin KOBI olmast ve en onemlisi de diger

sektorlere girdi verdigi i¢in iilkenin i¢inde bulundugu durumdan en ¢ok etkilenen sektdrlerden biridir. Sektorde
yasanan problemlerle ilgili bilgiler agagida yer almaktadir;

e Uriun Bninn&ksi kIl igi
Ozellikle plastik boru tiiketimi Tiirkiye’de geri kalms iilkeler diizeyindedir. Baz1 boru hatlarinda hala galvanizli
ve asbestli borular kullanilmaktadir. Maliyetleri diisiirmek i¢in kullanilan diger tiir borularin 6dmiirlerinin daha
kisa oldugu bilinmemektedir. Amerika’da tiim boru sektoriinde payr %90’lara ulasan plastik borular halen

Tiirkiye’de ekonomik nedenlerle ikinci plandadir.

e Yatirim Pl anl amas!| Eksi kIl i gi
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e Sektore gereken fizibilite etiitleri ve gereken arastirmalar yapilmadan yatirimlar yapilmakta boylece
niteliksiz tirlinler piyasaya siiriilmektedir.

e Kiuciuk Olgekli Firmalar
Plastik sektorii ¢cok sayida kiigiik Olgekli firmadan olustugu i¢in kredi ve tesviklerden saglikli bigimde
yararlanamamaktadir.

e Enerji Maliyeti
Ozellikle plastik boru sektdriinde yogun elektrik tiiketimi s6z konusudur. Enerji maliyeti, iiretilen malin
maliyetinin neredeyse %10’udur. Bu nedenle enerji tiikketimi firmalar agisindan oldukca yiiksek bir girdi maliyeti
olusturmaktadir. Enerji maliyetlerindeki bu yiikseklik her sektérde oldugu gibi plastik boru sektoriinde de
rekabet sartlarini zorlagtirmaktadir. Makine yogun iiretim yapan sektdrdeki firmalari zaman zaman bas gosteren
elektrik kesintileri ve voltaj diisiiklikleri etkilemektedir. Diinya standartlarinda iiretim yapmaya ¢alisan
firmalarimizin en son teknoloji ile kullanmakta olduklar1 makineler elektrik kesintileri ve kalitesiz enerji ile
bozulmakta ve verimi diismektedir.

e Haksiz Rekabet
Plastik boruda standart dis1 iiretim pazarin agirlikli boliimiine hakimdir. Bu durumda da pazardaki ¢ogu firmanin
daha fazla kar elde etmek amaciyla iiretimde kaliteyi ikinci plana itmesi sektore doniik onemli yatirimlar:
bulunan ve kaliteye odaklanan firmalar agisindan haksiz rekabet yaratmaktadir. S6z konusu iki grubun ayni
pazarda rekabet etmek zorunda kalmasi da, kaliteli Giriiniin fiyatin1 asagiya ¢ekmektedir. Bu durumda da kalitesiz
liretim yapanlarin kar1 artarken, diisiik karlarla ¢alismak zorunda kalan biiyiik firmalar bundan ¢ok fazla zarar
gormektedir.

e Hammadde Temini
Tim plastik sektoriinde oldugu gibi plastik boru sektoriinde faaliyet gosteren firmalara da lilkemizde hammadde
temin eden tek kurulus Petkim’dir. Petkim su anda iilkemiz plastik sektdriiniin hammaddesi termoplastiklerin
%33’linl tretmektedir. Sektérde firma sayisi itibariyle hammadde ihtiyacinin tek bagina Petkim tarafindan
kargilanamamasi nedeniyle firmalar hammadde ihtiyacini ithalat yoluyla karsilamak zorunda kalmaktadir.
3143.Urin ile il1lgili Yasal Dizenlemeler

Plastik borular ve ek pargalari, Tiirk Standartlart Enstitiisiince mecburi standartlara tabii olup liste asagida yer

almaktadir;

TS No Standart Konusu

TS 201 Plastik borular sert polivinil kloriirden

TS 6690 Polipropilen (PP) borular ve baglant1 elemanlari
TS 6692 Polipropilen borular

TS 6693 Polietilen borular ve baglanti elemanlari

TS 9937 Plastik borular-polipropilenden genel amagli

TS 10598 Plastikler-Termoplastik boru ve ekleme pargalari
TS 10643 Plastik borular ve ekleme pargalari-polietilenden-biiyiik ¢aplh

A

Kaynak: Tg¢rk Standartl aré Enstite¢gse (www. tse.org. tr
NOT: Pl ast inklIsaralnda airltdialri Iti¢st esi anél an web sayfasén

Y
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3.2. PAZARLAMA PLANI _ _
321, HEDEF PAZAR VE OZELLI KLERI

Proje konusu tesiste PVC boru ve elemanlar1 imalati yapilacaktir. Bunlardan drenaj borulari piyasasinin gelisimi
ingaat sektoriindeki gelisime paralel olmaktadir. Basingli borular, o&zellikle igme suyu saglamakta
kullanilmaktadir. 20 mm’den 400 mm’ye kadar degisik caplarda ve6 metre boyunda iiretilmektedir. Pis su
borular1 ve ek parcalari; her tiirlii ingaatta, bina i¢i pis su tesisatinin tiim islevlerinde kullanilmak {izere
gelistirilmis mamullerdir. Her tiirlii kimyasal etkiye karsi dayaniklidir. Yagmur dereleri, inis borulart ve ek
pargalari; her tirlii iklim sartina dayaniklidir. Giines ve dondan etkilenmez. Sizdirma yapmaz. Darbelere
dayaniklidir. Paslanmaz, korozyona ugramaz. Cesitli ek parcalar ile birlikte 13 iinitede iiretim yapilmaktadir.
Yagmur dereleri 100, 150 mm. inis borular1 50, 70, 100 mm. c¢aplarinda iiretilmektedir.

Tari msal Sulama Urudn Gruplar:

1. Damla Sulama Sistemleri: Damla sulama suyun 6zel filtreler kullamlarak i¢indeki kum, kil, yosun vb.
pisliklerden temizlendikten sonra tarla, bahge ve seralardaki bitkilere su ve giibre vermek i¢in fabrikalarda 6zel
olarak tiretilmis damla sulama borular1 kullanarak bitkilerin direkt kok bolgesine suyun ve giibrenin damlalar
halinde azar azar ve sik sik verilmesi demektir. Damla sulama yonteminde temel ilke bitkide nem eksikliginden
kaynaklanan bir gerilim yaratmadan, her defasinda az miktarda sulama suyunu basingli bir boru ve damlaticilar
yardimiyla sik araliklarla yalnizca bitki koklerinin gelistigi ortama vermektir. Sistemin en 6nemli 6zelligi, alanin
tamamu 1slatilmayip, sadece bitki siras1 boyunca 1slak bir serit elde edilir ve bitki sira arasinda kuru bir alan kalir.
Boylece mevcut sulama suyundan en iist diizeyde yararlanilir.
Bunun dékénda damla sulama y°ntemin dijer sul ama
—  Suyun kisitli ve maliyetin yiiksek olmasi kosullarinda arazinin tamami islatilmadigindan daha genis
alan sulanabilir.
—  Topragin 1slatilan yiizeyi bitki tarafindan gélgelendiginden toprak yiizeyinden buharlagsma ve dolayisi
ile bitki su tiiketimi daha az olur.
—  Bitki kok bolgesinde ihtiyag duyulan nem ortami saglandigindan, bitki topraktan suyu fazla enerji
harcamaksizin alir buda {irlin artigin1 saglayan 6nemli bir faktordiir.
—  Bitki besin maddeleri bitkinin ihtiyag duydugu zamanda sulama suyu ile birlikte bitki kok bdlgesine
verildiginden giibreden en iist diizeyde yararlanilir.
—  Bitki sira aralari islatilmadigindan yabanci ot gelisimine olanak verilmez.
—  Toprak yiizeyi kuru tutuldugundan toprak isleme, ilaglama, {irlin hasadi ve taginmasi daha kolaydir
boylece tarimsal islemler en aza indirilir.
—  Bitkinin toprak {iistii organlari 1slatilmadigindan bitki hastaliklarinin gelismesi 6nlenir.
—  Bitki kok bolgesinde diizenli bir nem dagilimi saglandigindan toprak havalanmasi iyi olur.
— Sulama suyu istenilen miktarda ve en iyi denetimle uygulanabilir, su uygulama randimani g¢ok
ylksektir, isletilmesi kolaydir ve sulama is¢iligi minimum diizeydedir.
— Damla sulama yonteminin bu istiinliiklerinin yaninda, bu yontemin uygulanmasini kisitlayan bazi
etmenler vardir. Bunlar su sekilde siralanabilir;
— En Onemli sorun damlaticilarin tikanmasidir. Bunun onlenebilmesi i¢in sulama suyunun kontrol

biriminde ¢ok iyi siiziilmesi ve sistemin belirli araliklarla seyreltik asitle yikanmasi1 gereklidir.
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— Damla sulama uygulanan alanlarda toprakta bir miktar tuz birikmesi olur. Bu tuzlar yillik yagis
ortalamas1 300 mm den fazla olan yerlerde alt katlara yikanir. Yagis1 yetersiz alanlarda bitki kok
bdlgesinin altina yikanmasi i¢in destekleyici yiizey sulama yontemlerini uygulamak gerekir.

—  Damla sulamada ilk tesis masrafi ¢ok yiiksektir. Ancak ekonomik degeri yiiksek bitki tarimi yapilmast
kosullarinda daha genis alan sulanabildiginden birim alandan daha fazla iiriin alinarak genellikle
ekonomik olur.

Yukarida aciklandigi gibi damla sulama yonteminin bu istiinliikleri dikkate alinarak, su kaynaginin kisith

oldugu kosullarda, topraktaki nem eksikligine duyarli olan ve ekonomik degeri yiiksek {iriin elde edilen sebze ve

meyve bahgeleri, bunun yaninda ortii alt1 yetistiriciligi ve siis bitkileri i¢in son derece uygun bir yontemdir.

22 Yagmur |l ama Sul a N&murBmasstlaemamborirve elemanlar tarla, bag ve bahgelerin
sulanmasinda, su kaynagindan borularla tasinan suyun yagmur damlalari seklinde topraga diismesini saglayacak

bir sulama sistemi sunar. Borular ve ek parcalar bir bolge sulandiktan sonra sokiilerek diger bolgelere

yerlestirilir. Uriinlerimiz; tekrarli harekette ihtiya¢ duyulan hafiflige, pratik sokiiliip takilabilme kabiliyetine ve

yiiksek darbe dayanikliligi 6zelliklerine sahip olacak sekilde tasarlanmistir.

Yaj murl ama sulama metodunun, y¢zeysel sul ama metot |

—  Su kullanma randiman yiiksektir. Sulama suyunun az oldugu yerlerde bu sudan azami yararlanilabilir.

—  Meyilli, arazi sekilleri (topografya) bozuk yerlerde erozyona neden olmadan sulama yapilabilir.

—  Tohum ¢imlenme zamaninda topragin kaymak baglamasi nedeniyle bitkinin toprak istiine ¢ikmama
durumunu ortadan kaldirir.

—  Isletme masrafindan ve iscilikten tasarruf saglanr.

—  Toprak derinligi az ve s1g, gegirgen topraklarda en uygun sulama sistemidir.

—  Ogzellikle denize yakin yerlerde riizgarla tagman tuzlu sularin bitkilere biraktig1 tuz zerreleri, tozlar ve
zararlt hagereler, yagmurlama ile yikanabilir.

—  Yagmurlama sulama ile kontrolli su verme imkani oldugundan; taban suyu yiiksek, drenaj sorunu olan
yerlerde en uygun sulama metodu olmaktadir.

—  Tarla hendeklerine gerek kalmadigindan, ekim alani artmakta ve tarimsal isletmeler kolay
yiritiilmektedir.

—  Eriyebilir suni giibreler; sulama suyu ile birlikte is¢ilige gerek kalmadan bitkilere verilebilir.

—  Sebze, narenciye bag ve diger meyvelikler dondan ve sicaktan korunabilmektedir.

Damla sulama 6zellikle Diyarbakir ve Sanliurfa (TRC2) bdlgesi gibi suyun yetersiz ve pahali oldugu bolgelerde
son derece avantajli bir sulama ydntemidir. Damla sulamanin diger yontemlerine kiyasla tistiinliikleri; kisith
suyla daha genis alan sulanabilmesi, iiriin kalite ve artisinin saglanmasi, giibreden en {ist diizeyde yararlanilmasi,
yabanci ot gelisimine olanak verilmemesi, tarimsal islemlerin en aza indirilmesi, sulama is¢iliginin minimum
diizeyde olmasidir. Bu avantajlarina ragmen hala iilkemizde ve bolgemizde damla sulamanin tercih edilme orani
son derece diisiiktiir(%3 diizeylerinde). Bu durumun icin baslica sebepleri arasinda ¢iftginin konu hakkinda
yeterli bilgi sahibi olmamasi, baslangi¢ yatirim maliyetinin yiiksekligi, iireticilerin uzak olmasi nedeniyle

¢ikabilecek sorunlara aninda miidahale edilememesi gibi sebepler yer almaktadir. Bu sorunlar, yerel diizeyde
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bilinglendirme faaliyetleri (6zellikle elde edilecek gelir artisinin baglangic maliyetlerini kisa siirede kompanse
edebilecegi bilgisinin verilmesi) ve yerel iireticilerin devreye girmesi ile giderilebilecek niteliktedir.

TRC2 Bolgesinin iilke ekonomisine yaptig1 katkilar sektorlere ve yillara gore asagida verilmistir. Bu tablodan da
acikca anlasilabilecegi gibi bolgenin hem toplamda hem de imalat sanayi sektoriinde tlilke ekonomisine katkisi
onemli bir ilerleme gosterememis, aksine diigiisler yagsanmistir. Bu gelisim eksikligine paralel olarak da bolgenin

iilke genelinde yapilan katki siralamasindaki yeri de degisim gostermemistir.

Tablo 4: TRC2 Bolgesinin Ulke Genelindeki Ye

Yi lSanayi SekTar 1 m sek| GayrisafiKat ma [ Bolgselnr|anSITu
2004 % 1,1 % 5,2 %1,9 17
2005 % 1,1 % 4,8 %1,8 17
2006 % 1,0 % 4,9 %1,8 17

KaynakKar acadaj KaB%IléganaP |Ag mé s,

Benzer sekilde, tarim sektoriinde de bolgenin iilke ekonomisine katkisinda diisiis yaganmis, son derece genis
tarim arazilerine sahip olunmasina ragmen bu alanda gelisme saglanamamuistir. Bu da tarimsal verimlilik artis1 ve
bolge tariminin daha yiiksek katma degere sahip {iirlinlere yonelmesi ig¢in Onlemlerin alinmasi gerekliligini
gostermektedir.

322. HEDEFMUSTERI GRUBU VE OZELLI KLERI

Sulama borular1 i¢in hedef miisteri grubu temel olarak ¢iftcilerdir. Son yillarda sulama sistemi kredilerinin
verilmeye baslanmasi bu alanda beklenenin iizerinde bir talep olugsmasina neden olmus, yerli {iretimin yetmedigi
donemlerde ithalat yoluna basvurulmustur. Damla sulama tesisi kuracak giftcilere yetkili firmalar araciligiyla
Ziraat Bankasi tarafindan 5 yil vadeli kredi verilmektedir. Ayrica maliyetin % 50’si hibe, kalani uzun vadeli ve
diisiik faizli kredi verilerek de desteklenmektedir. Kirsal Kalkinma Yatirimlarimin Desteklenmesi Programi
kapsaminda yiiriitiilen hibelerden yararlanmak da miimkiindiir. Tiim bu destek ve kredilerden faydalanabilmek
icin Ziraat Odalarma kayit yaptirip Tarmm Il Miidiirliigii veya Tarim Ilge Miidiirliiklerine basvurmak ve Ciftci
Kayit Sistemine (CKS) kaydolmak yeterlidir.

Bolgede hedef grubun iirettigi bitkisel tirtinler:

Di y ar b :Pamuk, bugday, arpa, kirmizi mercimek, musir, piring, nohut, karpuz, kavun, iiziim
kanl e&u :Pamuk, bugday, arpa, misir, fistik, ayci¢egi, nohut, karpuz, kavun, liziim ve kirmizi
mercimektir.

TRC2 Bélgesinde tarim arazilerinin sulama durumu ve boélgenin sulama hedefi tabloda verilmektedir.

Tabl o 5: TRC2 Bol gesi Tari1m Arazilerinin Sulama Dur i
Sulanan Alan Turkiye Or AB 27 Or a
Diyarbakir 114.662 2,17 3,57
Sanliurfa 370.266 7,01 1,10
TRC2 Bolgesi 484.928 9,18 4,67
Tiirkiye 5.280.000 - 51,03
AB 27 10.345.270 - -
Kaynak: Karacadaj Kal kénma Ajansé, Mevcut Durum Rap:
Tablo 6: TRC2 Bodlggsi Sul ama Hedefi ( ha
| | Sul amaya | Ekonomik Olarak | Sulanan Alan |
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Arazi (ha) Sulanabilir Arazi (ha)
Diyarbakir 583.173 443.925 114.662
Sanliurfa 1.011.675 834.900 370.266
TRC2 Bolgesi 1.594.848 1.278.825 484.928
Tiirkiye 25.300.000 8.500.000 5.280.000
Kaynak: Karacaa | Kal kénma Aj ansé&,200Mevcut Durum Raporu
Diyarbakir:  26%
Mevcut Durumda Toplam Sulanan Alan Sanlurfa:  44%
(- N
900.000 - 834.900
800.000 -
700.000 -
600.000 -
500.000 - 443.925
400.000 - 370.266
300.000 -
200.000 1 114.662
100.000 -
0 - .
Divarbakmr Sanlhurfa
B Ekonomik Olarak Sulanabilir Arazi (ha) @ Sulanan Alan

Yukaridaki tablolarin incelenmesinden de anlasilacagi gibi oncelikli hedef pazar1 TRC2 Bolgesi olan proje

konusu tesis i¢in Tiirkiye ve yakin Orta Dogu iilkelerine yonelik olarak satis olanaklar1 oldukg¢a genistir.

323. HEDEFLENENSATI S DUZEYI
Uranlber/l | o | 3 | 4|5 |6 | 7 |8 | 9|10 |12 L
Aylar Topl
Sulama Borusu 93,8 | 938 | 93,8 | 938 | 938 | 93,8 | 93,8 | 93,8 | 93,8 | 93,8 | 93,8 | 93,8 | 1.125,00
Kangal Boru 31,3 | 31,3 | 31,3 | 31,3 | 31,3 | 313|313 (313|313 313|313 | 31,3 | 37500
324. SATI'S Fi YATLARI
Ur iGn Birim Sat
Sulama Borusu 3.000,00
Kangal Boru 2.500,00
325. DAGI TI'M KANALLARI

Kurulusu izleyen ilk yilda firmanin 6ncelikle bolgesel hedef pazara yonelik olarak bayilik agini olusturmasi

gerekmektedir. Bayilik sistemi sadece satis amacgli degil ayni zamanda satis sonrasi destek hizmetlerinin

verilebilmesi bakimindan énem tasimaktadir. Yurtdigina sulama boru sistemleri satig baglantilarinin da bayilik

ve/veya distribiitorlikkler araciligiyla kurulmasi satig sonrasi destek ve yedek parca temini agisindan 6nemi

biiytiktiir. Ulusal ve uluslararasi standartlara uygun iiretim yapilabilmesi amaciyla tesisin kurulusundan itibaren

ISO 9001:200alite yonetim sistem belgesi alinmalidir. Ayrica, TSEhizmet yeterlilik ve uygunluk belgelerinin
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de iiretilen iirtinler bazinda alinmali, tiim iirtinlerin ilerleyen donemde ihracat anlaminda kritik 6nem tasiyan CE
belgelendirmesine de sahip olmasi gereklidir. Uretilecek iiriinlerin Marka Tesdi islemlerinin de iiretime

baglandig1 zaman tamamlanmis olmasi gereklidir.

326. PAZARLAMA/ SATI' S YONTEMLERI
Firmanin iiretime baslamasi ile birlikte planlanan reklam ve tanitim ¢alismalari i¢in dngoriilen biitge kalemleri

tabloda verilmistir.

Aylar Aktivite 1 Tutar Aktivite 2 Tutar | Toplam
1 | Kartvizit 250 | internet Reklam Anlagmalari | 1-500 | 1.750
2 Internet Sitesi 1.500 Miisteri Ziyaretleri 2.500 | 4.000
3 | Uriin Katalogu 2.500 Miisteri Ziyaretleri 500 | 3.000
4 | Yerel TV Reklamlar | 1.000 Miisteri Ziyaretleri 500 1.500
5 Gazete Reklamlari 500 Miisteri Ziyaretleri 500 1.000
6 | Uriin Katalogu 2.500 Miisteri Ziyaretleri 500 3.000
7 | Yerel TV Reklamlari | 1-000 Miisteri Ziyaretleri 500 1.500
8 | Gazete Reklamlari 500 Miisteri Ziyaretleri 500 1.000
9 | Uriin Katalogu 2.500 Miisteri Ziyaretleri 500 | 3.000
10 | Yerel TV Reklamlari | 1.000 Miisteri Ziyaretleri 500 | 1.500
11 | Gazete Reklamlar 500 Miisteri Ziyaretleri 500 | 1.000
12 | Uriin Katalogu 2.500 Miisteri Ziyaretleri 500 3.000

Toplam 25.250

327. KURULUS YERIVBEGEWRESEL ETKIiI LER
Bir isletmenin “kurulus yeri se¢imini” etkileyen faktorler bakimindan “ Sul a ma Teknol ojile
T e s hirsDiyhrbakir ilinde kurulmasinin kurulus yeri se¢im kriterlerine gore irdelenmesi (3°lii degerlendirme

Ol¢iitiine gore) asagida tablolastirilmistir.

Kriterler Ok ut Aci kl amal ar
Diyarbakir {li ulusal pazar anlaminda genislemeye en elverisli olan tarimsal
Pazarlar 1 alan olan Giiney Dogu bdlgesindedir. Ayrica ihracat olanaklari bakimindan
hedef pazar olan Orta Dogu iilkelerine yakindir.
P Bolgede issizlik yogun olmakla birlikte, kalifiye eleman bulmada sikinti
Isgiicii 2 .
duyulabilir.
Malzeme ve 2 Girdi temininde sorun bulunmamakla birlikte yedek par¢a, bakim vb
Hizmetler hizmetleri bakimindan sikinti duyulabilir.
Ulasgtirma 1 I¢ ve dis piyasaya ydnelik ulagim olanaklarinda sorun bulunmamaktadir.
Hiikiimet ve L
1 Yasal bakimindan ¢esitli destekler bulunmaktadir.
Yasalar
Finansman 1 Bolgesel kalkinma ajanslar1 ve kredi olanaklar1 bakimindan finansman
Olanaklart olanaklarina erigimde bir sorun bulunmamaktadir.
Su ve Artiklarin 1 Isletmenin organize sanayi bolgesinde kurulmasi durumunda bu olanaklara
Yok Edilmesi ulagimda saglanacak ek kolayliklar bulunmaktadir.
Enerji ve Yakit 1 Bolgede enerji sureklllhg%nde yasanan Sl]fll’lt.l.laf' bunlur.l-maktadlr, bu amagla
tesise jeneratdr alimi ongdrilmiistiir.
Toplumsal .. C .
Ozellikler 2 Bolgenin girisimcilik kiiltiirii gelismemistir.
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Konum veya Insaata elverisli bir bolgedir ve iklim kosullari iiretimin siirekliligine engel
Arazi Ozellikleri degildir.

i -1 ¢ dejerlendirme °1 4yt Anclakr &letEBrOliaml 3, O2 udlsum k

4, HAMMADDE VE Di GHRNLAMRID i

41. HAMMADDEVE Di GER TG&MIN KOSULLARI

“Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”’nde hammadde ve yardime1 madde olarak toz veya graniil halinde PVC, PE
ve boya kullanilacaktir. Ayrica, piyasadan temin edilen hurda plastikten de istifade edilecektir.

Polietilen(PE): Polietilen, termoplastik ailesinin en eski polimerlerinden biri olup, Onceleri sadece algak
yogunluklu tretilirken gelisim gostermis ve yiiksek yogunluklu, lineer, orta yogunluklu olmak {izere ii¢ yeni
polietilen tiirii aileye eklenmistir. Her dort polietilen tiiriinde de monomer etilen olup, polimer molekiiliiniin
degisik yapilari bu ii¢ yeni tiiriin ortaya ¢ikmasina neden olmustur.

Polietilenler; asit, baz ve ¢oziiciilere kars1 dayanikliligi, saglamligi, dielektrik 6zelliklerinin istiinliigii, gevre
sartlarina dayanikliligi ve kolay iglenebilirligi gibi ozellikleri itibariyle sanayinin temel polimerik malzemeleri
olup ¢ok farkli kullanim sahalar1 mevcuttur.

Yurt i¢i (Petkim ) ve yurt dis1 piyasadan temin edilecektir.

Pol i vi ni | kPWrpétrolin daRiMi@ak1 sonucu elde edilen naftadan polimerizasyonla iiretilen beyaz
veya acik sar1 renkli, sekilsiz (amorf) toz halinde bir polimerdir. Normal (katkisiz) PVC % 53-55 klor igerir.
Isitildiginda klorlanmis hidrokarbonlar tarafindan ¢oziiniir. Asitlerin ve bazlarin etkisine kars1 dayaniklidir. Su,
alkol ve benzin PVC’ye herhangi bir etki yapmaz. PVC, yiiksek elektroliz 6zelligine sahiptir ve yanmaz. PVC,
hidroklorik asidin (HCI) etkisiyle 140 °C’de yavas, 170 °C’de ise kolaylikla parcalanir. Bu nedenle, PVC’den
mamul triinlerin kullanimlar sirasinda bu gibi etkilere karsi dayanikliliklarini artirmak igin tiretimleri sirasinda
kararlilastiricilar (stabilizatorler) katilir.

PVC’nin sert ve esnek olmak tizere iki ¢esidi vardir. Sert PVC, daha ¢ok boru, kap1 ve pencere profili, duvar
kaplamalar1 vb. alanlarda kullanilir. Sert PVC, mukavemeti yiiksek, hava sartlarina dayanikli, kendi kendine
yanmama Ozelliklerine sahiptir. Yumusak PVC tiirleri ise daha ¢ok kablo sanayi, yer désemeleri, oyuncak ve
eldiven yapiminda kullanilmaktadir.

Yurt i¢i (Petkim) ve yurt dis1 piyasadan temin edilecektir.

Gr an Ul Pltiklgrarenk vermek igin kullanilan maddelerdir. Yurt i¢i piyasadan temin edilecektir.

Plastik geri doniisim, sanayi kuruluslarindan ve evsel atiklardan ¢ikan plastik esash (PET sise, polietilen sise,
PVC pencere, ambalaj malzemesi vb.) malzemelerin toplanip ayrilarak ve Ogiitiilerek sanayi sektdriine
hammadde ve yar1 mamul olarak geri kazandirilmasi isidir. Geri doniigiimiin amac1; sanayi kuruluslar1 ve evsel
atiklardan c¢ikan plastik esasli malzemelerin toplanip temizlenerek oOgiitiilmesi suretiyle i¢ ve dis piyasada
kullanilmasini saglayarak, ¢evreyi korumak ve ekonomiye katkida bulunmaktir. Bu atiklar gerek i¢ piyasa ve
gerekse dis piyasa sanayi kuruluslarinda yeniden plastik esasli mamul veya yart mamul iiretiminde kullanilir
(sise, ambalaj malzemeleri, pencere, kapi, ¢cocuk oyun sahasi, su kaydiragi, oyuncak, elektrik diregi, kablo,

otomotiv sanayi, ¢esitli evsel arag-geregler vb.).
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Plastik geri doniisiim makinesi, atik hale gelmis plastik malzemeleri tekrar {iretime uygun hammadde haline
doniistiirmeye yarayan, ekstriizyon sistemiyle calisan plastik isleme makinesidir. Plastik geri doniisiim islemi {i¢
ana agamadan olusur:
e Atk plastigi toplama ve uygun sekilde depolama,
e Plastik malzemeleri 6zelliklerine gore ayirma, kirli plastigin su tanklarinda veya tamburlu yikama
makinelerinde yikanip temizlenmesi, dgiitiilmesi, kurutulmasi ve ekstriizyona hazir hale getirme
agamast

e  FEkstriizyonda graniil hammadde elde etme agamasi.

Sekil 1: Geri doniusum makinesi initeleri ve

——>Alag yonii

= f?* R ‘;"‘g ” T
ke —= = u# "\
i 2 3 2 3 7 8 9
1-Kirma-pargalama 6-Graniil ekstruderi
2-Tagima helezonlan 7 KHafadan kesme
J-¥ikama havuzlan 8-Tasiyic fan
4.Dikey yikama ve sikma 9.Depolama silosu
5-Agromel
42. HAMMADDEVE Di GER Gi RDIi MiIi KTARLARI
Sulama Borusu
No Urin/ Hi zmet Birim Fiyat Miktar Tutar Yil i1k |
1 | PVC Graniil (Kg/Adet) 636,78 0,90 573,10 644.736,65
2 | Diger Yardimci Malzemeler 57,31 64.473,66
Toplam 630,41 709.210,31
Kangal Boru
No Urin/ Hi zmet Birim Fiyat Miktar Tutar Yil i1k |
1 | PVC Graniil (Kg/Adet) 454,00 0,90 408,60 153.225,00
2 | Diger Yardimc1 Malzemeler 40,86 15.322,50
Toplam 449,46 168.547,50
Hammadde her 2 ¢ré¢n i -in de PVC grangl der. Her bir
varsayeélarak hedaoapluuamam&wtldranéKamganal zemede ger.i d°n

kullan €1 acaj éndan dijJerine géleddecektir 0 oranénda daha ucuz:

DijJer Yar démcé Mal zemel er mal iyeti, her bir srén
e

varsayél mék v topl ama dahil edil miktir.
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Dijer Yardémcé Mal zemel er

- Gr anygl boya

Ambalajmalzemesi
5.1 NS AMYNAKLARI PLANLAMASI

5. PERSONEL YONETI Mi

Pozisyon Ayl 1k Br u|Persone/Yi | 1l 1k Br
Yonetim 4.000,00 1 48.000
Miihendis 2.500,00 1 30.000
Isci 1.331,00 33 527.076
Biiro Elemam 1.331,00 3 47.916
Pazarlama Elemani 2.500,00 2 60.000
Toplam 40 712.992
e Y°netim vegstreadahekacak personelin maakeé Diyar b:
yapélacak i kin nitelifi di kkate aléenarak belirlen

e Asgar i(l.38kcTi)ebtlirlenitke2 012 yél al EwmBDkidg e bama kadar her y
ol acajé varsayél méxteéer.

e Br it legcri xktved®mi. lpaiyr@

52. ORGANI ZASYON SEMASI

YONETI M
1 Kisi
| |
URETI M

Miihendis (1) MUHASEBE VE PAZARLAMA

Teknisyen (3) | SLER 2 Kisi
Nitelikli is¢i (10) 3 Kisi

Diiz is¢i (20)
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6.1. YATIRIM UYGULAMAPLANIVE SURESI

Aktiviteler/Aylar

Finansal kaynaklarin temini

Arazi belirlenmesi

Isletmenin yasal kurulusu

Gerekli izinlerin alinmasi

Insaat isleri

Makine ve donanim alim1

Makine ve donanim montaji

Hammadde temini

Deneme liretimi

Idari 6rgiitlenmenin yapilmasi

Isgiiciiniin saglanmasi

Pazarlama planinin yapilmasi

e Yat érémén baklangée- tarihi 01.01.2013 olarak kabul edil miktir.
[ )
6.2. KAPA SHKULLANIM ORANI
Yi Il ar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Kapasite Kull an 0% 75% 78% 50% 80% 80% 80% 80% 80% 80%
Kkl etmenin 1. yélé yatéerém d°nemi olarak kabul edildijinden ¢retim 2. yéldan

Kapasite
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63. URETI M Mi KTARI

631 TAM KAPASiIi TEDEKiIi URETI M DUZEYI

Ur UAylar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 Toplam

Sulama Borusu 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 1.500

Kangal Boru 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 500

Tam kapasitedeki cretim d¢gzeyi; satén alénan makineneealdeman & kdekiki @0l adgr@égpres htebhet BN mMEKY ér i

632 KAPASI TE KULLANI M ORGUARAKAR YBAMAIKRETI M DUZEYI
Uridn/ Ayl a| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 Toplam
Sulama Borusu 93,8 93,8 93,8 93,8 93,8 93,8 93,8 93,8 93,8 93,8 94 94 1.125
Kangal Boru 31,3 31,3 31,3 31,3 31,3 31,3 31,3 31,3 31,3 31,3 31 31 375
e 2yél daki ¢ WeSKKapasdekzalegmém oranéna g°re belirlenmiktir.
6.33. KAPASI TE KULLANI M ORANI NA LEKAGWI YQIRERXKWM DUZEYI
Yi I | ar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Urinler/ Kapasite Kulll 0% 75% 78% 50% 80% 80% 80% 80% 80% 80%
Sulama Borusu 0 1.125 1.170 750 1.200 1.200 1.200 1.200 1.200 1.200
Kangal Boru 0 375 390 250 400 400 400 400 400 400
64. Bl RI M MALI YETLER VE KARLI LI K ORANLARI
Yil ik Birim Ur{ Basa Bd

Ordan/ Hi zm Hamn-1ad-de GeneIG-ide-rIer Pers-one? Toplam- Birim Hammadde Yl I- Ik 7 Bi r i m Disen Kd Noktasi d

Maliyeti Maliyeti Maliyeti Maliyet Maliyeti Maliyet Fiyat or ani | Oretim M
Sulama Borusu 630,41 66,34 475,33 1.172,08 709.210 1.318.588 3.000 155,96% 440
Kangal Boru 449,46 66,34 475,33 991,13 168.548 371.673 2.500 152,24% 149

Bakabak

noktaséndaki

sretim miktaré

Yel l

ek

Toplam Maliyetin

Birim Sat éxk
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65.1S AKI'S SEMASI

Bu yatirim kapsaminda Basingli borular, Drenaj borulari, damla ve yagmurlama sulama borularinin iiretilmesi

“

planlannmistir. * Sluama Tekno !l o] i |Indergiinde ¥vardiyta blmak iikegesyilds 300 giin calismasi
ongoriilmiistiir. Ongoriilen ¢alisma siiresi ve makina teknik kapasiteleri dikkate alindiginda, tesisin iiretim
kapasitesinin asagidaki miktarlarda olacagi hesaplanmistir.

1. PVC Boru ve Baglant1 Elemanlari: 1.500 ton/y1l

2. PE Kangal Boru: 500 ton/y1l

“Sul ama Teknol oj inledirtilecekUiridletrid omellikleg Seiiitim”sekli hakkinda asagida

bilgiler verilmistir.
Urian Adi|Ozellikleri Ureti mi Kapasite
Boru ve Baglant1 | Uretilecek Dirsek, T, Rediiksiyon, | Uretilecek iiriiniin kalib1 plastik 1.500 ton/yil
Elemanlari Tapa v.b ek parcasinin kalib1 enjeksiyon makinesine baglanir.
plastik enjeksiyon makinesine Hammadde, plastik enjeksiyon
baglanir. Hammadde, plastik makinesine yiiklenir, Uretilen basliklara
enjeksiyon makinesine yiiklenir. conta kanal acilir. Mandal, bilezik ve
Uretilen ek parcasina baslik montaj | conta monte edilir. Baslik montaj
makinesinde bagliklar kaynak makinesinde boru veya ek pargalara
yapilarak yiiklemeye gider. kaynak yapilarak yiiklemeye gider.
Kangal Boru Kangal borular ekstruder denilen Hammadde Ekstrudere yiiklenir. 500 ton/y1l
tiretim hatlarinda ¥32’den @125 Ekstruder, kalibre, vakum ve sogutma
mm ¢apa kadar tiretilmektedir. havuzlari araciligtyla boru iiretilmis olur,
Uretimde mandrel iizerine otomatik kesici ile boylar halinde kesilir,
sarilmaktadir. Mandreller is baslik montaj makinasinda daha dnce
makineleri iizerine monte edilerek | plastik enjeksiyonda iiretilmis bagliklar
nakledilirler ve ayni sistem kaynak yapilir ve yiiklemeye gider.
yardimu ile désenirler. Boru
uzunluklari ¢ap degerine gore
degisiklik arz etmektedir. Istenilen
metrajdan dairesel kesiciler
yardim ile kesilirler. Uretilen
borular, igme suyu sebekesinde,
kanalizasyon sebekesinde,
dogalgaz hatlarinda, tarimsal
sulamada, basingli hava hatlarinda,
balik ciftliklerinde yaygin olarak
kullanilmaktadir.
a) Bagl ant El emanl ar Uretim Aki s Semas.]
KARI S1I M
v
MI KSER
v
ENJEKSI YON MAKI
v
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SEKLENDI RME
v

CAPAK TEMIi ZLEM
v

Kalite Kontrol
v

Sat1 s

b) Su Borul ar Uretim AKkis Semas.]

HAMMADDE

v

Kat ki Mad » Mi KSERDE KARI ST
v

EKSTRUDER

v
ERI TME

v
CEKME KAFASI NA

v
CEKI M

v
SOGUT MA

v
KESME

v
MUF ACMA

v

Kalite Kontrol

v

Sat 1 s
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66. TEKNOL OZIELLI KL ERI
“8l ama Teknol oj i IndePVIC bothy P& Haghant1 Elemaniais vie PE kangal boru, ekstriizyon
ve enjeksiyon yontemleri kullanilarak iiretilecektir.

Ekstriizyon, ekstriizyon makinelerinde (ekstruder) yumusama sicakligina kadar isitilip akici hale getirilen
plastiklerin, basing altinda agik kaliplardan gegirilerek sekil verilip, lirlinlere doniistiirme iglemidir. Sekil verme
islemi agik kaliplarla gergeklestirildigi igin esktriizyonda boru, profil levha vb. gibi uzun iiriinler iiretilir. Uriiniin
boyu, eksktriizyon ve sogutma isleminden sonra iiriin belirli mesafelerde kesilerek belirlenir.

Plastik enjeksiyon iglemi bir ¢ok plastik esyanin iiretiminde kullanilan ve kullanimi her gegen giin digerlerine
gore artan en 6nemli metotlardandir. Hammaddenin tek bir islemle istenen sekilde kaliplanabilmesini saglamasi
ve birgok durumda imal edilen {iriin i¢in son islem uygulamalar1 gerektirmemesi, bu metodu seri mal iiretimi i¢in
cazip kilmaktadir.

Enjeksiyon islemi tam olarak asagidaki basamaklardan olugmaktadir :

1) Plastikasyo n u n B a $Gramilm(@asedik) veya toz halindeki plastik malzeme, enjeksiyon grubu
govdesine bagli malzeme hunisinin igine konur. Buradan helezonun (sonsuz vida) donme hareketi yardimiyla
ocaga alman malzeme yine helezon sayesinde meme bosluguna dogru itilir. Bu nakil esnasinda hammadde,
ocagin etrafina sarilmig 1siticilar sayesinde ayni zamanda eriyik hale getirilir. Meme boslugundaki eriyigin
miktarinin artmastyla helezon arkaya dogru itilir.

2) Plastikasyonun Bitmesi: Helezon, arka swig aktive olana kadar, yani ayarlanan konum degerine ulasana
kadar geriye dogru yine ocak igerisine mal alarak gelir ve durur. Boylece, enjeksiyon grubunun mal alma islemi
tamamlanmis olur. Memede artik enjeksiyon yapacak kadar malzeme vardir.

3) Kal 1 b1 n Mé&gege,&ahpparglaritam olarak {ist tiste gelecek sekilde sikica kapanir.

Bir enjeksiyon igleminin en 6nemli eleman1 kaliptir. Bir kalip, enjeksiyon makinesinin mengene iinitesine monte
edilen en az iki par¢adan olusur. Genelde farkli geometride mallar i¢in farkli kaliplar gerekir. Her kalibin i¢ine
plastik malzemenin enjekte edildigi ve enjekte edilen malzemeye seklini veren bir boslugu (kalip boslugu)
vardir.

4) Enj e ksi y o nHeleron Boangders okseigell olarak ileri hareketiyle eriyik malzemeyi kalip
yollugundan kalip bosluguna dogru iter, yani enjekte eder.

5) Enjeksiyonun Bitmesi v e Ka lArtik gicak mhlzgnie RatlpebdsluklarMia | z e me
tam olarak doldurmus ve hemen sogumaya baslamistir. Kaliba enjekte edilen sicak malzeme daha diisiik
sicakliktaki kalipla temas eder etmez sogumaya baglar ve ¢ekme yapar, yani biiziisiir. Kaliba basilan malzemenin
¢ekmesine veya ¢apaklanmasina engel olmak iizere belirlenen bir konumdan itibaren degisik basinglar ve belli
bir hizda enjeksiyon islemi devam eder. Yani kalip bosluguna ilk nakledilen malzemenin biizismesini
engellemek i¢in biraz daha malzeme kaliba nakledilir. Bu satha, iitiileme veya tutma basinglar1 sathasi olarak da
adlandirilir.

6) Urdanun Kal 1 pt HahplaBn ngmlaema yeteArtcel sdguthektsnisonra kalip agilir ve {iriin itici
denen sistem yardimiyla kaliptan digar1 atilir. Boylece bir enjeksiyon ¢evrimi sona ermis ve kalip bir sonraki
enjeksiyon icin hazir hale gelmistir.

Plastiklerin yarattig1 kirlilik goreceli olup, plastigi iireten tesisler belli bir disiplin igerisinde ¢alistiklarinda gevre

kirliligine sebep olmamaktadir. Ayrica, gelisen teknolojiler, plastikleri geri kazanma, ya da enerjiye ¢evirme
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imkanlar1 da saglamaktadir. Genellikle plastik endiistrisinde birincil geri kazanim olarak bilinen mekanik geri
doniisiim uygulanir. Kullanim sonrasi geri kazanim veya hatali {iretilen plastik iriinlerin tekrar kullanilabilir
hammadde haline getirilmesi graniil ekstriideri ve buna bagli ¢alisan sistemleri ile veya aglomer makineleri
kullanilarak yapilir.

“Sul ama Teknol oj indeemyi kurlluslerihdanme evised iklasdan ¢ikan plastik esaslh (PET
sise, polietilen sise, PVC pencere, ambalaj malzemesi vb.) malzemelerin toplanip ayrilarak ve ogiitiilerek
hammadde ve yart mamul olarak geri kazandirilmasi miimkiin olacaktir. Ayrica iiretimin herhangi bir
asamasinda hurdaya ayrilan parcalar, kiricilarda pargalanarak tekrar iiretimde kullanilacaktir. Geri doniistimii
miimkiin olmayacak parcalar ise 6zel sartlarda yakilarak bertaraf edilecektir. Asagida verilen sekilde kisaca geri
doniigiim islemi 6zetlenmigtir.

Plastik geri doniisiim makinesi, atik hale gelmis plastik malzemeleri tekrar {iretime uygun hammadde haline

doniistiirmeye yarayan, ekstriizyon sistemiyle ¢alisan plastik isleme makinesidir.

Resim 1: Geri Déndsim Hatt.

& )

Plastik geri doniisiim islemi {i¢ ana asamadan olusur:

—  Atik plastigi toplama ve uygun sekilde depolama,

— Plastik malzemeleri 6zelliklerine gére ayirma, kirli plastigin su tanklarinda veya tamburlu yikama
makinelerinde yikanip temizlenmesi, ogiitilmesi, kurutulmasi ve ekstriizyona hazir hale getirme
asamast

—  Ekstriizyonda graniil hammadde elde etme asamasi.

Plastik geri doniisiim makinelerinde, atik plastik {iriinlerin graniil haline doniigiimii iki farkli kesim sistemi ile
calisan makinelerde yapilir. Her iki makinede ayni 6zellikte graniil ekstriideri bulunur. Farkliliklari graniil
ekstriiderinden ¢ikan plastiklestirilmis mamuliin kesim sistemindedir. Bunlardan birincisi ilk iiretilmis olan
soguk kesim (pelletizing) graniil makinesidir. Resim 2’de goriildiigli gibi bu makinede plastik eriyik, ekstriider
kafasina montaj1 yapilmus filtre plakasindan tel biciminde akarak ¢ikar. Dogrudan su ile dolu havuza giren uzun
sicak plastik burada sogutulur. Tel bigimli gelen uzun sogumus plastikler cekici vasitasi ile kesim {iinitesine

getirilir. Bigaklar sogutulmus olan plastik malzemeyi yiiksek devirde keserek grantil haline getirir.
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Resim 2: Degisik tip granialler

6.7. MAKI NE VE EBIi RMANERI

No Makine-Ekipman Birim Fiyat Adet Toplam
1 | PVC Muf Makinesi 40.000 1 40.000,00
2 | PVC Mikseri 75.000 1 75.000,00
3 Cift Kafa PE Ekstruder 210.000 1 210.000,00
4 Komple Graniil Tesisi 60.000 3 180.000,00
5 | Aglomer Makinesi 45.000 1 45.000,00
6 Enjeksiyon Makinesi 110.600 1 110.600,00
7 Enjeksiyon Makinesi 125.000 1 125.000,00
8 Boru Cekicisi 38.000 2 76.000,00
9 | Boru Kesme Makinesi 29.900 2 59.800,00
10 | Otomatik Muflu Kaliplar 29.500 10 295.000,00
11 | Vidali Kompresor 17.500 1 17.500,00
12 | Jenerator 20.000 1 20.000,00
13 | Trafo ve Elektrik Tesisat1 25.000 1 25.000,00
14 | Su ve Yangin Tesisatt 18.500 1 18.500,00
15 | Havalandirma Unitesi 15.000 1 15.000,00
Toplam ( KDV Ha 131240000

e Yateréem kapsaménda Hhrieciveiln neadkiil neec eckl unpa kyi enrellier¢sg r et i m

. Makinev e doteraim@mhe y ¢kl eni ci firmalara °demelerin pecx
68. Ureti mde Kullanilacak Ana Eki pman Hakkinda Genel
e EKSTRUDER

Ayni kesitte, hassas 6lgiilerde ve plastik iiriinlerin istenilen uzunlukta, devamli (kesiksiz) olarak elde edilmesini
saglayan makinelere ekstriizyon makineleri denir. Tek vidali ekstriiderler genellikle tiretim miktarlarinin diistiik
oldugu durumlarda kullanilan ve tercih edilen makinelerdir. Tek vidadan olusan bu makineler genellikle graniil,
boru, film iretiminde ve sisirme makinelerinde yaygin olarak kullaniimaktadir. Paralel ¢ift vidali ekstriider
makineleri yiiksek kapasitede calisabilen makinelerdir. Birbirine paralel iki vida kullanilan bu ekstriider
sisteminde PVC ve granill hammaddeleri, kapi-pencere profili, degisik ebatlarda borular, 6zel tip profiller,
karmasik profiller vb. iiretilebilmektedir.

Teknik ozellikler ve merkezi ekrandan proses sirasinda izlenebilecek parametreler; ana motor devri, ana motor

yiiklentisi, vida devri, bdlge sicakliklari, eriyik sicaklik ve basinci, kapasite (kg/saat), liretim hizi (mt/dakika),
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irlin gramaji (gram/mt) aninda gbrme, degistirme ve rapor alma imkani, yiiksek kapasiteli 6zel vida-kovan,
yiiksek torklu sanziman grubu, tork kontrollii DC motor, PLC ile merkezi kontrol sistemi, dokunmatik LCD
ekran paneli, seramik izoleli isitma rezistanslari, tiim 1s1 bolgelerinde SSR kontrolli, rijit titresimsiz govde

yapisidir.

6.9.
e CEKI CI

Boru ¢ekme makineleri hizli ve hassas et kalinliginda kaliteli boru iiretimine imkan saglamaktadir. Boru ¢ap
araligina gore; Iki, ii¢ ve alt1 paletli olarak imal edilmektedirler. Tahrik mekanizmasinda kullanilan yiiksek oranl
rediiktorlii motorlar sayesinde diisiik hizlarda da; yiiksek ve stabil tork ile dalgalanma olmadan i¢ ve dis yiizeyi
diizgiin boru {iiretimi yapilabilmektedir. Tiim Cekicilerde Boru ¢ap degisimlerinde captan capa gegis ayari
otomatik olarak yapilmaktadir. Her Cekici paletinin sikma basinct hassas olarak ayarlanabilmektedir. Bu sayede
iretilen borularda olusabilecek ovallik sorunu giderilmistir. Cekiciler; Ekstruder ve Kesicilerle senkronize

calisabilecek sekilde olacaktir.

e KESICI

Cekici ile tam senkronize calisan boru kesiciler PLC kontrollii olarak iiretilmektedir. Universal boru tutma
ayaklar1 sayesinde c¢aptan c¢apa Ol¢li degisimi, pafta gerektirmeden hizli bir sekilde otomatik olarak
yapilmaktadir. PE, PP ve PVC hammaddeden {iretilen tiim borularin, Hem boy kesimi hem de pah kirma islemi
ayni anda yapilabilmektedir. Boru kesicilerimizin tamaminda talagsiz kesim yapilmakta olup, kesim hassasiyeti 4
metre boyda + 0,5 mm. dir. Kesicilerde otomatik adet sayma o6zelligi mevcut olup, ¢ift yonlii biriktirme

istasyonu kullanilmaktadir.
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e SOGUTMA TANKI

Sogutma tanklar1 genelde 6, 8, 10 metre boyunda olup, tank gdvdesi paslanmaz celikten iiretilmektedir. Tank
icinde suyun temas ettigi diger tlim yilizeyler aliminyum, bronz ya da plastik olup higbir sekilde pas olusturacak
malzeme kullanilmamaktadir. Tank kapaklar1 seffaf plexiglass malzemeden yapilmistir. Tank i¢inde kullanilan
full cone nozullar ile ¢ok iyi piilverize edilen sogutma suyu sayesinde homojen sogutma saglanarak yiiksek
kapasite ve kaliteli boru iiretimi gergeklestirilebilmektedir. Teknik 6zellikler; istege bagli 6, 8, 10 metre boylarda
tank {iretimi - otomatik su seviye ve sicaklik kontrol sistemi - sokiiliip takilmasi ve temizlenmesi kolay nozul tipi

- basing kaybi olusturmayan, kolay temizlenebilen su filtresidir.

e VAKUM TANKI

Vakum tanklar1 farkli PN basing gruplarinda boru iiretimine olanak saglayan iki ayr1 vakum bdlgeli olarak
iretilmektedir. Tank gdovdeleri paslanmaz gelikten iiretilip, suyun temas ettigi diger tiim yiizeyler; aliiminyum,
bronz ya da plastik malzeme kullanilarak pas olusumu engellenmektedir. Vakum Tanki kapaklarinda
temperlenmis cam kullanilmaktadir. Bu sayede tank icerisindeki proses her an izlenerek imalat sirasinda
olusabilecek problemlerin tespitine ve miidahalesine imkan saglamaktadir. Kapaklarda kullanilan 6zel silikon
sizdirmazlik contasi sayesinde %100 sizdirmazlik saglanarak, gereksiz vakum kagaklar1 engellenmistir. Tank
icinde kullanilan full cone nozullar ile ¢ok iyi piilverize edilen sogutma suyu ile homojen sogutma saglanarak
yiiksek kapasite ve kaliteli boru iiretimi gerceklestirilebilmektedir. Bu sayede ovallik v.s. imalat sorunlari ile
karsilagilmamaktadir. Teknik 6zellikler; tek veya iki bolgeli tank govdesi, istege bagli 6, 8, 10 metre boylarda
tank iretimi, otomatik su seviye ve sicaklik kontrol sistemi, sokiiliip takilmasi ve temizlenmesi kolay nozul tipi,
rediiktorlit motorla ileri-geri hassas konum kontrolii, basing kaybi olusturmayan, kolay temizlenebilen su

filtresidir.
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7.Fi NANSWAILAL LER

71. SABIi T YATIRI M TUTARI
Yatirim Kal Tutar Giderle I1gili Ag
Etiit Proje Giderleri 74.055,00 Bina 1nsaat1nlg proj elendlrme (I?eslf, r.netriajl, plan, harita
ve ¢izim) ve zemin etiit maliyetidir.
Arazi Alim Giderleri 0,00 Arazi-arsa alimi yapilmayacaktir
Bina 1n$aat Giderleri 740.550,00 2.350 m? x 315,13 TL/m? iizerinden hesaplanmistir
Makine ve Ekipman Giderleri 1.312.400,00 KDV harig yerli makine tutaridir.
Demirbas Giderleri 25.000,00 Demirbas ve ofis malzemeleridir.
Tasit Al Giderleri 50.000,00 Pazarlama calismalarinda kullanilmak iizere 2 arag alimi
yapilacaktir.
Montaj Giderleri 6.500,00 Makinelerin montaj giderleridir.
Kurulus Islemleri ve Harg . . et
Masraflart 2.000,00 Limited Sirket i¢in dngorilmiistiir.
Genel Giderler 22.105,05 Diger kalemlerin toplaminin % 1'idir.
Beklenmeyen Giderler 111.630,50 Diger kalemlerin toplaminin % 5'idir.
Sabit Yat i r i1 m 234424055
2014 Y1l Finansman Gideri 90.401,76
Sabit Yatiri1 m 243464231
e Et ¢t proje gideri tutare hesapl anér ken bina in
varsayeéel mékter.
e Yat ér émc éinnékna iekdyeabrmiilreirc®fiiye sahip ol dujem xfarsayeéel m
e Knkaat §gbaoi Adengé&e Diyarbakeér Beali e i yBeaski k akhnhaérj
al énan bilgiye g°re %356dir.
e Bina inkaat giderl eri hesaplanérken W®MTLA'esas kehi
al enméxkteéer.
; . Bayirndirl i1 k Ba4
insaat Gider Inilaaef:d;rl{aa Yakl as1 k BlrirTT(TuL;a
(TL/ m2)
Ana Fabrika Bina ve Tesisleri 1.500 343 514.500
Yardime1 Isletme Bina ve Tesisleri 150 297 44,550
Depolar 500 137 68.500
Idare Binas1 ve Sosyal Tesisler 200 565 113.000
Toplam 2.350 740.550
ORTALAMA 315,13
e Makineved o nagiédner | eri 6. 7. Makine ve Ekipman Bilgiler

e Takeét aléem gider.i hesapdaesdskedhapmhene hMéamai €k e man

ara- i htiyacé ol duj u .ve) Oh elrL bhoilrd ug rua -v amaslaiyyéd tmeéerkitré r
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72. Il SLETME SERMAYESI

. . I sl e
Gider Kalemleri Sermayesi 2. Y1 3. Y1 4. Y 5. Y 6. Y 7. Y 8. Y 9. Y| 10.
g?r‘él”“gdde ve Diger 0,00 877.758 912.868 585.172 936.275 936.275 936.275 936.275 936.275 936.275
gﬁ;;‘lzwa‘saﬂ$ 2.104,17 25.250 26.260 16.833 26.933 26.933 26.933 26.933 26.933 26.933
Personel Giderleri 59.416,00 | 712.992 741512 475.328 760.525 760.525 760.525 760.525 760.525 760.525
Elektrik 7.680,00 92.160 95.846 61.440 98.304 98.304 98.304 98.304 98.304 98.304
Su 7.080,00 84.960 88.358 56.640 90.624 90.624 90.624 90.624 90.624 90.624
Telefon 1.000,00 12.000 12.480 8.000 12.800 12.800 12.800 12.800 12.800 12.800
Yakit (Istnma-Aidat) 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Mali Miisavir Ucreti | 402,00 4.824 5.017 3.216 5.146 5.146 5.146 5.146 5.146 5.146
5‘3‘6‘3‘ Miisaviri 2.420,00 29.040 30.202 19.360 30.976 30.976 30.976 30.976 30.976 30.976
Kirtasiye Giderleri 250,00 3.000 3.120 2.000 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200
Ambalaj-Paketleme 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Giderleri
Sigorta Giderleri 1.032,48 12.390 12.885 8.260 13.216 13.216 13.216 13.216 13.216 13.216
Nakliye Gideri 0,00 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Bakim-Onarim 876,23 10.515 10.935 7.010 11.216 11.216 11.216 11.216 11.216 11.216
Genel Giderler (%1) | 1.554,07 18.649 19.395 12.433 19.892 19.892 19.892 19.892 19.892 19.892
Beklenmeyen 15.696,14 | 188.354 195.888 125.569 200.911 200.911 200.911 200.911 200.911 200.911
Giderler (%10)

Net Toplam Tutar | 99.511,09 | 2.071.891 | 2.154.767 | 1.381.261 | 2.210.017 | 2.210.017 | 2.210.017 | 2210017 | 2.210.017 | 2.210.017
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. Hammaddes e

dijer girdiler tutareée 4. 2. Hammadde ve Dijer Gi

. Personel giderl eri 5. 1. Perrsonel Y°netimi tablosundan ¢

. Pazarl ama satPazgibdemhéeBhaBkeGChunadamheali énméxkt ér .

. Elektrik kWh fiyaté (0,24 TL) belirlenirken Ekim 2011
El ektri k Dajét ém Ak 0 dawaKDU ©rdiiedflineldi | mi Kkt i r . Birim fi

. Metreki¢eghpi yaEE Kdl 72l enirken Ocak 2012 ikyerleri i -in u
ve Kanalizasyon Kdaresi 6nddamhtidmidrejedidlimi.kt i r . Birim fi

. Il sénma ama-|l éedgpaBygat ¢ kuyl bh a eéMeltcrae ks pvfadr pshaayiRegbaiderirker r .
kubat 2012 ikyerleri i - i n Diyar Gatllaatneami nt ae d if lemibkatzid r@.lh ie€Binréikn
dej il dir

. Malim¢ kavir ¢creti2 bYeélliér | Seenribreksetn Miu2hOals ebeci | i k, Serbest \Y,
M¢kavirlik Asgari | cret Tarifesi o baz al @énméexkteér.

. Hukukm¢ k avi ri iscreti belirlenirken Diyarbaker Barosu Bak

tarifebazd é nmékt ér .

. KértasiyaylGékeot eali ama 250 TL ol arak varsayeéel méxktér.

. Sigorta

gideri ol arak ara¢Makanal ¢r kalsikma gvaegdnper, élk

hérsézl ek, rsieslk| edeprye®omevhb.lenmé@ibcté¢ra lyesapl arbarzkeanl sabi |
tabl osunda yeryallla@®KLhkaskona laikyeet ii -dlnacaj é varsayél mékteéer.

ise yine sabit yatérém kal eml er imakheekkli psnamd ag i ydearr | &Ir an v
giderlerit opl amébén bamdal énméxteéer.

. Bak-énmr@g@imder i i Kyer.i binasénén, mai koinree éenk igd mMeenrll aerr@ mi v &
Gider hesaplanérken sabit mpabénami kabeaml griidetabl onakn cha

gideri

tbinded @imémaéxmn al énméxkt éer .

. Genelgderlerhesapl anérken dijer t¢gm giderlerin %106i oranénda

. Beklenmeyergi der | er hesaplanénkeé@&lOdu] eranegmdagi bdier | éreikl enme
varsayeél méxkt ér .
73. TOPLAM YATIRIM I HTI YACI

Tutar
Sabit Yatirim Tutart 2.344.241
Isletme Sermayesi 99.511
KDV Tutar1 (Sabit Yatirim ve Isletme Sermayesi) 205.696
Toplam Yatirim ih 2.739.447
74. FIi NANSAL K RIYANIAAHAASI
TOPLAM YATIRIM I HTl 1. Y| Aci1 kI ama
Sabit Yatirim Tutart 2.344.241 Isletmenin ilk yatirim dénemindeki sabit tutardir.
Isletme Sermayesi 99.511 Isletmenin bir aylik ortalama isletme giderleridir.
Odenecek KDV 205.696 Sabit yatirim tutar1 ve isletme sermayesinin KDV tutaridir.
Toplam Yatirim Tut ar| 2739447
FIi NANSMAN KAYNAKLARI
Oz Kaynak 1.917.613 Toplam yatirim tutarinin %70'1 olarak belirlenmistir.
Krediler 821.834 Toplam yatirim tutarinin %30'u olarak belirlenmistir.
Toplam Finansman T|2739447
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7.5.

GELI®R DER HESABI

Yi I | ar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Kapasite Kul 0% 75% 78% 50% 80% 80% 80% 80% 80% 80%

Gelirler T 0 4.312.500 | 4.485.000 | 2.875.000 | 4.600.000 | 4.600.000 | 5.060.000 | 5.566.000 | 6.122.600 | 6.734.860

Gider |l er Ty 2071891 | 2.154.767 | 1.381.261 | 2.210.017 | 3.536.027 | 3.536.027 | 3.889.630 | 4.278.593 | 4.706.452 | 5.177.097

Gelir-Gi der F a -2.071.891 | 2.157.733 | 3.103.739 | 664.983 | 1.063.973 | 1.063.973 | 1.170.370 | 1.287.407 | 1.416.148 | 1.557.763
76. NAKI T AKI M HESABI
Nakit Girisleri | Y 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Donem Bag1 Nakit Mevcudu 0 0 2.684.086 | 4.594.900 | 5.514.352 | 7.150.798 | 8.072.702 | 9.291.881 | 10.562.259 | 11.888.954
Kredi Tutar1 821.834 0 0 0 0 0 1 2 3 4
0Oz Kaynak 1.917.613 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Gelirler Toplami 0 4.312.500 | 4.485.000 | 2.875.000 | 4.600.000 | 4.600.000 | 5.060.000 | 5.566.000 | 6.122.600 | 6.734.860
Satiglarin KDV Girisleri 0 776.250 | 807.300 | 517.500 828.000 828.000 910.800 1.001.880 | 1.102.068 | 1.212.275
Dénem 1| g¢i Nakit Giri| 2739.447 |5.088.750 | 7.976.386 | 7.987.400 | 10.942.352 | 12.578.798 | 14.043.503 | 15.859.763 | 17.786.930 | 19.836.093
Nakit Ci1rHarsl ari1 [/ Y 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Sabit Yatirim Tutar1 2.344.241 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Isletme Sermayesi 99.511 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Giderler Toplamu 0 2.071.891 | 2.154.767 | 1.381.261 | 2.210.017 | 3.536.027 | 3.536.027 | 3.889.630 | 4.278.593 | 4.706.452
Giderlerin KDV Cikist 295.696 242.372 | 252.067 | 161.581 258.530 258.530 258.530 258.530 258.530 258.530
Kredi Faiz Odemeleri 90.402 90.402 90.402 90.402 90.402 0 0 0 0 0
Vergi Odemesi (Kurumlar Vergisi ve KDV) 0 0 610.306 | 565.861 958.661 711.539 957.065 1.149.345 | 1.360.853 | 1.593.512
Kredi Anapara Odemeleri 0 0 273.945 273.945 273.945 0 0 0 0 0
Donem Sonu Nakit C1 k 2829.849 |2404.664 | 3.381.485 | 2.473.049 | 3.791.554 | 4.506.096 | 4.751.622 | 5.297.504 | 5.897.975 | 6.558.494
DONEM SONU NAKI T MEV -90.402 |2.684.086 | 4.594.900 | 5.514.352 | 7.150.798 | 8.072.702 | 9.291.881 | 10.562.259 | 11.888.954 | 13.277.600
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7.7. KARLILIK HESABI

Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Satig Gelirleri 0 4.312.500 | 4.485.000 | 2.875.000 | 4.600.000 | 4.600.000 | 5.060.000 | 5.566.000 | 6.122.600 | 6.734.860
Isletme Giderleri 0 2.071.891 | 2.154.767 | 1.381.261 | 2.210.017 | 3.536.027 | 3.536.027 | 3.536.027 | 3.536.027 | 3.536.027
Amortismanlar 0 353.629 353.629 353.629 353.629 353.629 0 0 0 0
Finansman Gideri (Kredi Faizi) 0 90.402 90.402 90.402 90.402 0 0 0 0 0
Vergi Oncesi Ka 0 1.796.578 | 1.886.202 | 1.049.708 | 1945952 | 710.343 | 1.523.973 | 2.029.973 | 2.586.573 | 3.198.833
Kurumlar Vergisi 0 359.316 377.240 209.942 389.190 142.069 304.795 405.995 517.315 639.767
Vergi Sonrasi K 0 1.437.262 | 1.508.962 | 839.767 | 1.556.761 | 568.275 | 1.219.178 | 1.623.978 | 2.069.258 | 2.559.066
Amortismanlar 0 353.629 353.629 353.629 353.629 353.629 0 0 0 0
Isletme Sermayesi 99.511 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Sabit Yatirim 2.344.241 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Net Nakit Aki1 ml| 2443752 | 1.790.892 | 1.862.591 | 1.193.396 | 1.910.391 | 921.904 | 1.219.178 | 1.623.978 | 2.069.258 | 2.559.066
Toplam Net Naki | 2443752 | -652.860 | 1.209.731 | 2.403.127 | 4.313518 | 5.235.422 | 6.454.601 | 8.078.579 | 10.147.837 | 12.706.904
8. EKONOMI K ANERLI Z

81. NET BUGUNKU DEGER ANALI Zi

Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Net Nakit Ak ml a| -2443752 | 1.790.892 | 1.862.591 | 1.193.396 | 1.910.391 | 921.904 | 1.219.178 | 1.623.978 | 2.069.258 | 2.559.066
Toplam Net Naki t| -2443752 | -652.860 | 1.209.731 | 2.403.127 | 4.313.518 | 5.235.422 | 6.454.601 | 8.078.579 | 10.147.837 | 12.706.904

I ndirgreanmmer Q %10) | 2443752 | -593509 | 999.778 | 1.805.505 | 2.946.191 | 3.250.785 | 3.643.454 | 4.145588 | 4.734.041 | 5.388.968
indirgenmis Net -2.443.752 | 1.790.892 | 1.862.591 | 1.193.396 | 1.910.391 | 921.904 | 1.219.178 | 1.623.978 | 2.069.258 | 2.559.066
Toplam NBD (5 YILLIK) 5.964.999

Toplam NBD (10 YILLIK) 23.877.050
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8.2.

AYRINTILITAHMI GELIi R TABLOSU

GELI R TABLOSU CARI DONEM
2013 2014 2015
A-Br it Sati1 sl ar 0,00 4.312.500,00 | 4.485.000,00
1- Yurtigi Satiglar 4.312.500,00 | 4.485.000,00
2- Yurtdis1 Satiglar 0,00 0,00
3- Diger Gelirler 0,00 0,00
B-Satis indirimleri 0,00 0,00
1- Satistan Iadeler (-) 0,00 0,00
2- Satis Iskontolari (-) 0,00 0,00
3-Diger indirimler (-) 0,00 0,00
C-Net Satislar 0,00 4.312.500,00 | 4.485.000,00
D-Sati1 sl ari-n Maliyet 0,00 1.609.763,33 | 1.747.300,34
1- Satilan Mamullerin Maliyeti (-) 1.609.763,33 | 1.747.300,34
2- Satilan Ticari Mallar Maliyeti (-) 0,00 0,00
3- Satilan Hizmet Maliyeti (-) 0,00 0,00
4- Diger Satiglarin Maliyeti (-) 0,00 0,00
Briut Satis Kari1 Veyad 0,00 2.702.736,67 | 2.737.699,66
E - Faaliyet Giderleri 99.511,09 742.610,56 | 758.169,81
1 - Aragtirma Ve Gelistirme Giderleri (-) 0,00 0,00
2 - Pazarlama Satis Ve Dagitim Giderleri (-) 25.250,00 26.260,00
3 - Genel Yonetim Giderleri (-) 99.511,09 717.360,56 | 731.909,81
Faaliyet Kar i Veya -99.511,09 1.960.126,11 | 1.979.529,85
F-Di §er Faal Ol agan G¢g 0,00 0,00
1 - Istiraklerden Temettii Gelirleri 0,00 0,00
2 - Bagl Ortakliklardan Temettii Gelirleri 0,00 0,00
3 - Faiz Gelirleri 0,00 0,00
4 - Komisyon Gelirleri 0,00 0,00
5 - Kambiyo Karlari 0,00 0,00
6 - Konusu Olmayan Karsiliklar 0,00 0,00
7 - Reeskont Faiz Geliri 0,00 0,00
8 - Faal. {le Tlgili Diger Olagan Gelir Ve Karlar 0,00 0,00
G-Di er Faal Ol agan) Gi d 0,00 0,00
1 - Karsilik Giderleri 0,00 0,00
2 - Kambiyo Zararlari 0,00 0,00
3 - Reeskont Faiz Gideri 0,00 0,00
4 - Diger Olagan Gider Ve Zararlar 0,00 0,00
H - Finansman Giderleri 0,00 0,00 90.401,76
1 - Kisa Vadeli Bor¢lanma Giderleri
2 - Orta ve Uzun Vadeli Bor¢lanma Giderleri 0,00 90.401,76
Ol agan Kar Veya Zar -99.511,09 1.960.126,11 | 1.889.128,09
I-Ol agandi s1 Gelir Ve 0,00 0,00
1 - Onceki Dénem Gelir Ve Karlari 0,00 0,00
2 - Diger Olagandis1 Gelir Ve Karlar 0,00 0,00
J-Ol agandi s1 Gider Ve 0,00 0,00
1 - Caligmayan Kisim Gider Ve Zararlar1 (-) 0,00 0,00
2 - Onceki Dénem Gider Ve Zararlar (-) 0,00 0,00
3 - Diger Olagan Dis1 Gider Ve Zararlar (-) 0,00 0,00
Donem Kayral Zar ar | -99.511,09 1.960.126,11 | 1.889.128,09
K-bonem war oy \|’3 ol Ve '(3' g 37212300 | 377.82562
Donem Net Karr) Veya /7 -99.511,09 1.588.003,11 | 1.511.302,47
GECMiIi S YIL ZARAR MAHS 0,00 -99.511,09 | 1.588.003,11
Dénem Net Kari/ Zar a 0,00 1.860.615,02 | 3.477.131,20
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83. TAHMI BIi LANCO

TAHMI Ni  Bi LANCO
AKTI FLER ‘ 2013 2014 2015 PASiI FLER 2013 2014 2015

Donen Varl ikl ar Kisa Vadeli Yabanci Kaynakl
A . Hazir Dederl er 0,00 | 2.684.085,68 | 4.595.475,79 | p . Malar Bor ¢l -90.401,76 | -90.401,76| -90.401,76
Kasa 0,00 0,00 | Banka Kredileri 0,00 0,00
Alinan Cekler 0,00 0,00 | Uzun Vadeli Kredilerin Anapara Ve Faizleri -90.401,76 -90.401,76 | -90.401,76
Bankalar 0,00 2.684.085,68 | 4.595.475,79 | Tahvil Anapara Borg Taksit Ve Faizleri 0,00 0,00
Verilen Cekler Ve Odeme Emirleri () 0,00 0,00 Cikarilmis Bono Ve Tahviller 0,00 0,00
Diger Hazir Degerler 0,00 0,00 Cikarilmig Diger Menkul Kiymetler 0,00 0,00
B. Menkul Kiymet]| 0,00 0,00 | Menkul Kiymetler ihrag Farki (-) 0,00 0,00
C. Ticari Alacaklar 0,00 0,00 Diger Mali Borglar 0,00 0,00
Alicilar 0,00 000lB. Ticari Borglar 0,00 0,00
Alacak Senetleri 0,00 0,00 saticilar 0,00 0,00
Alacak Senetleri Reeskontu (-) 0,00 0,00 | Borg Senetleri 0,00 0,00
Verilen Depozito Ve Teminatlar 0,00 0,00 Borg Senetleri Reeskontu (-) 0,00 0,00
Stipheli Ticari Alacaklar 0,00 0,00 | Alinan Depozito Ve Teminatlar 0,00 0,00
Stipheli Ticari Alacaklar Karsihigi (-) 0,00 0,00 Diger Ticari Borglar 0,00 0,00
D. DAlgakiar 0,00 000lc. Diger Borclar 0,00 0,00
Istiraklerden Alacaklar 0,00 0,00 | Ortaklara Borglar 0,00 0,00
Bagli Ortakliklardan Alacaklar 0,00 0,00 | personele Borglar 0,00 0,00
Diger Cesitli Alacaklar 0,00 0,00 Diger Cesitli Borglar 0,00 0,00
E. Stoklar 0,00 73.146,48 76.07234|p. Al 1 nan Avansl ar 0,00 0,00
ilk Madde Ve Malzeme 0,00 73.146,48 76.07234|E. Odenecek Ver gi Ve 0,00| 610.305,78| 933.059,10
Yart Mamuller - Uretim 0,00 0,00 | Odenecek Vergi Ve Fonlar 610.305,78 | 933.059,10
Ticari Mallar 0,00 0,00 | Odenecek Sosyal Giivenlik Kesintileri 0,00 0,00
Diger Stoklar 0,00 0.00 Vade.si Ge(;%nis Ertelenmis Veya Taksitlendirilmis 0,00 0,00

Vergi Ve Diger Yiikiimliiliikler

Diger Stoklar Enflasyon Farki 0,00 0,00 | F, Bor¢ Ve Gider Karsi 0,00 0,00
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Doénem Kar1 Vergi Ve Diger Yasal Yiikiimliilik

Stok Deger Diisiikliigii Karsiligi (-) 0,00 0,00 0,00 0,00
Karsiliklari
Verilen Siparis Avanslari 0.00 0.00 Dﬁ)n?m I"(airmm. Pesin Odenen Vergi Ve Diger 0.00 0,00
Yikiimliilikleri(-)
F. Gelecek Aylara Ait Giderler Ve
. y 0,00 0,00 | Kidem Tazminat: Karsilig: 0,00 0,00
Gelir Tahakkukl ar
G. Gelecek Aylara Ait Gelirler Ve Gider
Gelecek Aylara Ait Giderler 0,00 0,00 Y 0,00 0,00
Tahakkukl ar i
Gelecek Aylara Ait Giderler Enflasyon
Y Y 0,00 0,00 | Gelecek Aylara Ait Gelirler 0,00 0,00
Farki
Gelir Tahakkuklar 0,00 0,00 | Gider Tahakkuklart 0,00 0,00
G. Di Q er DOnen V a 295695,57 0,00 0,00 K1 s a Vadel i Yabanci K '90401,76 519904,03 842657,35
indirilecek KDV 295.695,57 0,00 000lorta ve Uzun Vadeli Y
Personel Avanslar 0,00 0,00 | Banka Kredileri 1.273.842,95 | 1.183.441,20 | 1.093.039,44
Sayim Ve Teselliim Noksanlar1 0,00 0,00 | Ertelenmis Borg Maliyetleri (-) 361.607,03 271.205,27| 180.803,52
Pesin Odenen Vergi Ve Fonlar 0,00 000/B. Ticari Borclar 0,00 0,00
Diger Donen Varliklar Karsiligi (-) 0,00 000lc. Diger Borclar 0,00 0,00
Dénen Varl ikl ar T| 295.69557|2.757.232,17 | 4.671.548,14 | Ortaklara Borglar 0,00 0,00
Duran Varl ikl ar D. Alinan Avansl ar 0,00 0,00
A. Ticari Mallar 0,00 000lE. Borc¢ Ve Gider Kars 0,00 0,00
F. Gel ecek YerlVeGidea Ai
B. Diger Alacakl a 0,00 0,00 0,00 0,00
Tahakkukl!l ar i
C. Ma l i Duran Var 0,00 000lorta ve Uzun Vadeli v { 912.23592| 912.23592| 912.235,92
Istirakler 0,00 000|667z Kaynakl ar
Istiraklere Sermaye Taahbhiitleri (-) 0,00 0,00/a. Odenmi S Sermaye 1.917.613,05|1.917.613,05 | 1.917.613,05
0,00 0,00 1.917.613,05(1.917.613,05 | 1.917.613,05

Istirakler Sermaye Paylar1 Deger

Sermaye
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Diistikliigii Karsiligi (-)

D. Maddi Duran Val2127.950,00]1.907.980,411.597.609,05| Sermaye Olumlu Farklar: 0,00 0,00
Arazi Ve Arsalar 0,00 0,00 | )denmemis Sermaye 0,00 0,00
Yer Alt1 Ve Yer Ustii Diizenleri 0,00 0,00 | B. Sermaye Yedekleri 0,00 0,00
Binalar 740.550,00 |  740.550,00 | Hisse Senetleri [hrag Primleri 0,00 0,00
Tesis, Makine Ve Cihazlar 1.312.400,00 | 1.402.801,76 | 1.402.801,76 | Hjsse Senetleri Iptal Karlari 0,00 0,00
Tasitlar 50.000,00 50.000,00 50.000,00 | Maddi Duran Varlik Yeniden Degerleme Artislari 0,00 0,00
Demirbaslar 25.000,00 25.000,00 25.000,00 Diger Sermaye Yedekleri 0,00 0,00
Diger Maddi Duran Varliklar 0,00 0,00 | c. Kar Yedekleri 0,00 |1.588.003,11
Birikmis Amortismanlar (-) 310.371,35| 620.742,70 | yagal Yedekler 0,00 | 1.588.003,11
Yapilmakta Olan Yatirimlar 740.550,00 0,00 0,00 | Statii Yedekleri 0,00 0,00
E. Maddi Olmayan DuranV ar | | k 216.29055] 173.032,44| 403.143,61 | Olaganiistii Yedekler 0,00 0,00
Kurulus Ve Orgiitlenme Gideri 216.290,55| 216.290,55| 216.290,55 Diger Kar Yedekleri 0,00 0,00
Ozel Maliyetler 0,00| 273.369,28 | ()zel Fonlar 0,00 0,00
Diger Maddi Olmayan Duran Varliklar 0,00 000|p . Ge¢cmis Yillar Kar | 0,00 0,00
Birikmis Amortismanlar (-) 43.258,11 86.51622|E. Gecmis Yillar Zara -99.511,09| -99.511,09
F. Ozel Tikenmeye 0,00 0,00 | Gegmis Y1l Zararlar1 Enflasyon Farki 0,00
G.Gel ecek Yillara 0,00 000lF. D6nem Net Zarar. -99.511,09 0,00 0,00
H. Diger Duran Va 0,00 000|G. D6nem Net Kar 1.588.003,11 | 1.511.302,47
Duran Varl 1 kIl ar T][234424055]2081.01285|2.000.75267 |z Kaynakl ar Topl ami 1.818.101,96 | 3.406.105,06 | 4.917.407,54
Aktif Topl ami 2.639.936,12|4.838.245,01 | 6.672.300,80 [ pasi f Topl ami 2.639.936,12 | 4.838.245,01 | 6.672.300,80
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84. FI NANSAL ORVESMIONRJCLIAR DEGERLENDI Ri L MESI
841. F1 ZI BI LI TE SONUCLARI

Fizibilite Sonucl g Birim 2014
1 | Yatirimun Karliligt % 52

2 | Sermayenin Karlilig1 % 83

3 | Net Katma Deger TL 4.267.111
4 | Kisi Basina Yatirim Tutar TL 68.486
5 | Yatirim Geri Doniis Siiresi Giin 551

6 | Net Bugiinkii Deger (10 yillik) TL 5.964.999

1) Yat 1 r 1 miYatrndnakérlligs;l vergl isonrast karin, yapilan toplam yatirim tutarina oranidir.
Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” igin yatirimin karlihig1 %52 olarak
bulunmustur. Proje yatirnmin karliligi bakimindan yatirimin mevcut enflasyon degerleri gbz oniine alindiginda
yeterince karli oldugu goriilmektedir.

2) Ser may e n iSamaykné rkirliligs;| y@tirim icin ortaya konulan sermayenin (6zkaynaklarin)
karhliginin bir gostergesidir ve vergi sonrasi kirin 6zkaynaklara béliinmesiyle elde edilir. Ideal durumda 2
olmasi istenen sermayenin karlilig1 oram Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim
Tesisi” i¢in %83 olarak bulunan oranin yatirirmin daha diisiik 6zkaynakla gerceklestirilmesi durumunda artacagi
diistiniilebilir. Bu varsayim, bir dereceye kadar ve 6zellikle ¢ok uygun sartlarda kredi temin edilmesi durumunda
dogrudur. Genelde 6z kaynak oranmi azaldik¢a, alinan kredilerden dolayr vergi sonrasi karda da diisme
olacagindan, sermayenin karlilig1, alinan kredi faizine gore degisecektir.

3) Net K aNetkatma [degef, @ilda: kar olarak yatinmciya kalan miktarla birlikte, iscilere yapilan
6demeler, faiz giderleri ve genel giderler baglig1 altinda yapilan 6demelerin tamamidir ve igletmenin olusturdugu
art1 degeri gostermektedir. Net katma degerin yiiksek olusu, isletmenin ekonomiye katkisinin biiyiikliigiiniin de
bir olgiisiidiir. Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” yatirimu ile iilke
ekonomisine bir yilda saglanacak katma deger 4.267.111 TL olarak hesaplanmustir.

4) Ki si B a s I nlisi bdsand yatirirh totar, Tyatitinad4 istihdam edilen personel bagia yapilan
yatirrmin bir gostergesi olup, toplam yatirim tutarinin toplam istihdama boliinmesiyle hesaplanir. Diyarbakir
ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” sayesinde yaratilacak istihdam kisi basina
68.486 TL’lik bir harcamay1 gerektirecektir.

5) Yat 1t ri min GeVYaimmb geri d68is sGrdsiy yatsuin kendini amorti etme siiresinin bir
gostergesidir. Toplam yatirim tutarinin, vergi sonrast kar ile amortisman tutarinin toplamina bdliinmesiyle elde
edilir. Ideal olarak beklenen yatirinn 1 yildan 6nce geri doniis vermesidir. “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”
i¢in yatirimin geri doniis siiresi 1 yil, 6 ay olarak bulunmustur. Bu sonuca gore proje konusu yatirim, kendisini 2.
yilin icerisinde amorti etmis olacaktir. Yatirim tutarinin 2,7 milyon TL gibi yliksek sayilabilecek bir diizeyde
olmasi, ilk yi1l icin Ongoriilen kapasite kullanim oraninin son derece temkinli sekilde belirlenmis olmas1 gibi
nedenlerin etkisiyle geri 6deme siiresi 1 yilin biraz iizerine ¢ikmis olsa da sonug olarak ideale oldukca yakin

olarak bulunmustur.

7) Net Bu g (Pwjkadnalizihde §negok kullanilan yontemlerden biri olan Net Bugiinkii Deger (NBD)
yontemi bir projenin ekonomik dmrii boyunca saglayacagi net nakit giriglerinin ve yatirim giderlerinin belli bir
indirgeme orani (sermayenin alternatif maliyeti) ile bugiine indirgenmesi sonucu bulunan degerdir. Bir projenin
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bu yonteme gore kabul edilebilmesi i¢in net bugiinkii degerin sifira esit veya biiylik olmasi gerekmektedir.
Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nin hesaplanan net bugiinkii degeri
ise %10 iskonto oran1 ve 10 yillik nakit akimlar1 iizerinden pozitif ve 23.877.050 TL olarak hesaplanmistir. Bu
haliyle net bugiinkii deger anlaminda sorunsuz bir yatirim olarak goriilmektedir.

6) Yat i r i mi Diyatbakigikinde lyapifnasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi” bolgede
tarimsal sanayinin alt yapisinin gii¢lendirilmesini, daha verimli ve etkin iliretim yapilmasini, yeni iiriinler
sunulmasini saglayarak oOncelikle sanayi sektdriinde, dolayli olarak da tarimda kaliteyi artirarak tarimsal
iretimde rekabet giiciinii gelistirecek, yaratacagi ek istihdam ile de issizlik sorununun ¢dziimiine katkida
bulunacak bir yatirim olarak goriilmektedir.

842. ORAN ANALI ZI SONUCLARI

Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nin tahmini bilango ve gelir
tablosunun ¢esitli finansal oranlar yardimiyla analiz edilmesi sonucunda, yatirimin isletme doéneminde
gerceklesmesi beklenen finansal oranlari asagida irdelenmistir. Fizibilitenin hazirlanmasinda kullanilan

varsayimlar dogrultusunda bulunan belli bagli oranlar:

8421.Li ki dite Anali zi (Cmarkt IOrmlni, giDdbnen Varl 1 kil
Likidite Analizi 2014 12015|For mui | Ac1 kl amas
1| Cari Oran Doénen Varliklar/Kisa Vadeli Yabanci
5,30 | 5,54 . .
Kaynaklar (Ideal oran 2'dir).
2 | Dénen Varliklarin Aktif Varliklara Doénen Varliklar/Aktif Varliklar Toplam1
Orant 0,57 | 0,70

Likidite analizi oranlari, isletmenin kisa vadeli yabanci kaynaklarmi &deme giiciinii belirten oranlardir.
Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nin tabloda belirtilen degerlere gére
donen varliklari, kisa vadeli yabanci kaynaklarinin 5 kati olup ideal olarak kabul edilen deger olan 2’nin oldukga
tizerindedir.

8422 FinansalYapi1 Anal i zi

Finansal Yap! Anal/2014|2015|For mul Ac¢1i1 kl amas.|

1 | Kaldirag Orani 030 | 0.26 (Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar + Uzun Vadeli
' ' Yabanci Kaynaklar)/Aktif Varliklar Toplami

2 | Ozkaynaklarin Aktif Varliklara Oran1 | 0,70 | 0,74 | Oz kaynaklar/Aktif Toplami

3 | Ozkaynaklarmn Yabanci Kaynaklara 238 | 2,80 Oz kaynaklar/(Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar +

Orani Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklar)
4 | Kisa Vadeli Kaynaklarin Pasifler

Kisa Vadeli Yabanci1 Kaynaklar/Pasif Kaynaklar

Toplamina Orani 011013 Toplami

5 | Maddi Duran Varliklarin Maddi Duran Varliklar (Net)/Oz kaynaklar
M 0,51 | 0,42
Ozkaynaklara Orani

6 | Maddi Duran Varliklarin Uzun 191 | 225 Maddi Duran Varliklar (Net)/Uzun Vadeli Yabanci
Vadeli Yabanci Kaynaklara Orani ' ' Kaynaklar

7 | Duran Varliklarin Yabanci 121 | 1.17 Duran Varliklar/(Kisa Vadeli Yabanci1 Kaynaklar +
Kaynaklara Orani ' ' Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklar)

8 |Duran Varliklarin Ozkaynakla Iliskisi | 0,61 | 0,41 | Duran Varliklar/Oz kaynaklar

9 | Duran Varliklarin Devamli Sermaye Duran Varliklar/(Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklar +
0,48 | 0,34 | =

Orani Oz kaynaklar)

10 | Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklarin 036 | 0.48 Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar/(Kisa Vadeli Yabanci

Toplam Yabanci Kaynaklara Orani ' ' Kaynaklar + Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklar)
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Finansal Yap1 Analizi Oranlari; igletmenin ekonomik yapisini olusturan varliklarinin finansmaninda kullanilan

kaynaklarin yapisini, uzun vadeli yabanci kaynaklar1 6deme giiciinii, 6z kaynak yeterliligini ve kaynak dengesini

belirten oranlardir. Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nin finansal yap1

analizine yonelik oranlarinin degerlerinin ideal degerlere gore yorumlar1 agagida verilmistir.

—  Kaldirag =%30 (ideal oran en fazla %50’ dir ancak enflasyonist ortamlarda %60 kabul edilebilir)

— Oz kaynaklar / Aktif Oran1 = 0,70 (Oranin en fazla %50 olmas1 beklenir, oran azaldikga isletmenin faiz
yiikii ve yabancilarin baskisi artiyor anlamina gelir)

—  Finansman Oran1 ya da Ozkaynaklarin Yabanci Kaynaklara Orani = 2,38 (ideal oran 1/1 dir.

—  Kisa Vadeli Kaynaklarin Pasifler Toplamma Oran1 = 0,11 (ideal durumda en fazla oranmn 1/3 olmasi
istenir)

Maddi Duran Varliklarin Uzun Vadeli Yabanci Kaynaklara Orani = 1,91 (ideal durumda en az oranin 1/1 olmasi

istenir)
8.4.2.3. Faaliyet Analizi
Faaliyet Analizi 2014 12015 [For mul Ac¢1 kl amas.
1 | Maddi Duran Varliklarin Aktif 039 | 024 Maddi Duran Varliklar (Net)/Aktif Toplami
Toplamina Orani ' ’
2 | Calisma Sermayesi Devir Hizi 1,56 | 0,96 | Net Satislar/Donen Varliklar
3 | Net Calisma Sermayesi Devir Hizi 193 | 1.17 Net Satislar/(Donen Varliklar-Kisa Vadeli Yabanci
' ’ Kaynaklar Toplami)
4 | Maddi Duran Varliklar Devir Hizi 2,07 | 2,24 | Net Satislar/Duran Varliklar
5 | Ozkaynak Devir Hiz1 1,27 | 0,91 | Net Satislar/Oz kaynaklar
6 | Aktif Devir Hizi 0,89 | 0,67 | Net Satislar/Aktif Varliklar Toplam1
7 | Ekonomik Rantabilite 0,08 | 0,07 (Vergiden Onceki Kar + Finansman Giderleri)/Pasif
Kaynaklar Toplami
8 | Maliyetlerin Satiglara Orani 0,37 | 0,39 | Satislarin Maliyeti/Net Satiglar
9 | Faaliyet Giderlerinin Satislara Oram1 | 0,17 | 0,17 | Faaliyet Giderleri/Net Satiglar
10 | Faiz Giderlerinin Satiglara Orani 0,00 | 0,02 | Finansman Giderleri/Net Satislar

Faaliyet Analizi Oranlari i¢inde yer alan ¢alisma sermayesi ve Ozkaynak devir hizinin artmasi, isletmenin
alacaklarin1 vadesinde tahsil edebildigini ve vadelerinin kisaldigini ifade eder. Diyarbakir ilinde yapilmasi

planlanan “Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nin faaliyet analizi oranlar1 tabloda verilmistir.

8.4.24.Ka r | Andlizi k

Karl i1l 1k Anali zi 2014 |2015 |[For mial Ac¢c1 k|l amas.
1 | Karlilik Oranm 0,37 | 0,34 | Net Kar/Net Satiglar

2 | Vergi Oncesi Karin Sermayeye Oran1 | 0,58 | 0,38 | Vergi Oncesi Kar/Oz kaynaklar
3 | Net Karin Toplam Varliklara Orani 0,33 | 0,23 | Net Kar/Aktif Varliklar Toplami
4

Faaliyet Karinin Gergek Kullanilan 041 | 0.30 Faaliyet Kar1/(Aktif Varliklar Toplami-Mali Duran
Varliklara Orani ' ' Varliklar)
Karlilik oranlart isletmenin varliklarint verimli kullanip kullanmadigimi, kaynaklarin1 karli  kullanip

kullanmadigini, gerek ana faaliyetlerinde gerekse tiim faaliyetlerinde karli ¢alisilip ¢alisilmadigini, karliligin
isletme diizeyinde ve sektdrde yeterli olup olmadigini belirten oranlardir. Diyarbakir ilinde yapilmasi planlanan

“Sulama Teknolojileri Uretim Tesisi”nin karlilik oranlar1 oldukea yiiksektir.
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9. VARSAYIMLAR

- Tutar
Kalem Birim (TL) Kaynak
Elektrik KWh 024 Dlgle Elektrik Dagitim AS Sanayi Isyerleri I¢in Uygulanan Tarife,
Ekim 2011
Su m? 4,72 Diyarbakir Su ve Kanalizasyon Idaresi Isyeri Tarifesi, Ocak 2012
Dogalgaz m? 0,70 Diyar Gaz Tarifesi, 2012 Subat
Bina yapimi m? 315,13 | Baymndirlik Bakanligi Yap: Yaklasik Birim Maliyetleri, 2011

Mali miisavirlik A 40200 Serbest Muhasebecilik, Serbest Muhasebeci Mali Miisavirlik, Yeminli
hizmeti y ' Mali Miisavirlik Asgari Ucret Tarifesi, 2012 Yili

Hukuk . . - . .
miigavirligi Ay 2.420,00 Dly_alrbz_iklr Barosu Baskanlig1 Asgari Ucret Cizelgesi, 2012 Y1ili
hi . Tarifesi

izmeti
Kapali alan oram % 35,00 | Diyarbakir Belediyesi Imar ve Sehircilik Daire Bagkanlig

10.YENI TESViIi K Si STEMiI NI N Di YARBAKI R’ A GETI RDI

Yeni Tesvik Sistemi kapsaminda uygulanacak olan Faiz Destegi oranlari bolgesel bazda asagidaki tablodaki

gibidir.

Faiz Destegi Oranl ar i
Destek Ora )
Bol gel er — Azami Destek
- Cinsi Kredi | POV ! 2 Tutar)
Kredi
l - - -
1 - - -
11 3 Puan 1 Puan 500
v 4 Puan 1 Puan 600
\Y/ 5 Puan 2 Puan 700
Di yarbakir ‘ 7 Puan 2 Puan 900

6. Bolgede yer alan Diyarbakir ilinde yapilacak asgari sabit yatirim tutari {izerindeki yatirimlarda kullanilacak
olan yatirim kredilerinde TL bazinda 7 puan, ddviz kredileri bazinda 2 puan faiz indirimi uygulanacaktir. Azami

Faiz Destegi de 900.000,00 TL’ye ¢ikarilmustir.

10LYATI RI' M YERI TAHSI Si

Bakanlik¢a tesvik belgesi diizenlenmis biiyiik 6l¢ekli yatirimlar ile bolgesel desteklerden yararlanacak yatirimlar

i¢in Maliye Bakanliginca belirlenen esas ve usuller gergevesinde yatirim yeri tahsis edilebilecektir.
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Karsitlastirmal Bol gesel Tesvi k Uyg

DESTEK UNSURLARI | 1 1 v \%

KDV iIstisnas
Gimr ik Vergisi

Vergi I ng osB Di| 15 20 25 30 40
Yat i1 ri1 ma K -
(%) OSB i 20 25 30 40 50
Sigorta Pr| OSB Di| 2yl 3yl 5yl 6 yil 7 yil
Hi s. Des -
(Destek § OSB 1g¢ 3yl 5yl 6 yil 7 yil 10 yil

Yatirim Yer.
Fai z Destegi|l YOK YOK
Gelir VergisiSt opaj 1 D( YOK YOK YOK YOK YOK

Sigorta Primi 1Is

(Destek Siure YOK YOK YOK YOK YOK

Goriildiigi tizere Diyarbakir’da yapacagimiz yatirimlarinizin size geri doniisii ¢ok daha hizl olacaktir. Tiim bu
firsatlardan yararlanmak ve yatirnm siireclerinizin tiimiinde islerinizi kolaylasgtirmak icin sizleri Karacadag
Kalkinma Ajanst Diyarbakir Yatirim Destek Ofislerimize bekliyoruz.

102.VERGI | NDi Ri Mi

Asgari sabit yatirim tutar1 lizerindeki yatirimlara uygulanacak yatirima katki oranlar1 ve vergi indirim oranlari

asagidaki gibi uygulanacaktir.

Bolgesel Tesvik | Biiyiik Olgekli | [sietme/Yatinm N
Uygulamalari Yatirimlarin Tesviki Déneminde  Uygulanaca
yeu Yatirima Katki Orani
Bolgeler - - -
Yatirima Vergi Yatirima Vergi Yatirima Vergi
Katki Oram | Indirim Katki Indirim Katk1 Orani | Indirim
(%) Orani (%) Orani (%) | Orani (%) (%) Orani (%)
1. Bolge 15 50 25 50 0 100

Diyarbakir 50

(6. Bolge)

Yeni tesvik sistemi ile ayrica yatirim déneminde yatirima katki uygulamasi baslatilmis olup yatirnmeilar yatirima

katki tutarinin %80°nine kadar olan kismini diger faaliyetlerinden elde ettikleri ticari kazanglarima uygulama
imkani getirilmistir. Diger %20’sininde 6. Bolgede yer alan illerimize yapmis oldugu yatirim sonrasi igletme
doneminde elde edecegi kazancina uygulanacak olan kurumlar vergisinden diiseceklerdir. Ayrica Yatirimin
OSB’de yapilmasi durumunda bolgesel tesvik uygulamasinda yer alan yatirima katki orant %55 olarak
uygulanacaktir.

103.GUMRUK VERGI Si MUAFI YETI VE KDV | STi SNASI
Diyarbakir, Yeni Tesvik Sistemi’ne gore 6. Bolgede yer almakta olup, Desteklenen sektorlerin genisligi, is giicti

maliyetlerinin azaltilmasi ve finansman imkanlarinin genisletilmesi ile yatirimlarda en avantajli il arasindadir.
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Asgari Sabit Yatirim Tutar1 (500.000,00 TL) iizerindeki tiim sektorler Diyarbakir ilinin de iginde yer aldig1 6.
Bolgede, bolgesel destek kapsaminda degerlendirilmektedir. Bu kapsamda degerlendirilen yatirimlara uygulanan
destek unsurlart ve destek oranlari sunlardir:

1031. GUMRUK VERGI MUAFI YETI

Asgari sabit yatirim tutarinin {istiindeki tiim Tesvik Belgesi kapsaminda yatirim mallari, Ithalat Rejimi Karari
geregince ddenmesi gereken Giimriik Vergisi’nden muaf tutulacaktir.

10.32. KDV |1 STi SNASI

Asgari sabit yatirim tutariin tistiindeki Tesvik Belgesine haiz yatirimcilara tesvik belgesi kapsaminda yapilacak
makine ve techizat ithalat ve yerli teslimleri katma deger vergisinden istisna edilecektir.

104.Si GORTA PRI Mi | SVEREN Hi SSESIi DESTEGI

Yeni Tesvik sistemi ile uygulanacak olan Sigorta Primi Isveren Destegi uygulama dénemi ve uygulama oranlari

asagidaki gibi belirlenmistir.

Destek Tavani

(Sabit Yat4%)i1 ma

Bol gel er 31.12.2 0.1.'01'2.014 Buyuk Ol

kadar itibariyle Bl gesel

Uygul amd Yatlrl.ml_

Tesvi ki
I 2yl - 10 3
T 3yil - 15 5
11 Syl 3yil 20 8
v 6 yil S5yl 25 10
V 7yl 6 yil 35 11
Di yar bakir 10 yil 7 yil 50 15

Buna ek olarak 6. Bolgede yer alan Diyarbakir da yapilacak sabit yatirim tutari {izerindeki yatirimlarla saglanan
yeni istihdamlar icin asgari iicret iizerinden hesaplanacak GELIR VERGISI STOPAIJI ve SIGORTA PRIiMI iSCI
HISSESI 10 YIL SUREYLE terkin edilecektir. Sadece 6. Bolgede yapilacak yatirimlar igin Sigorta Primi Isci ve
Isveren Hissesi Destekleri ile Gelir Vergisi Stopaji desteginin birlikte uygulanmas1 sonucunda elde edilecek
maddi karsiligin, briit asgari ticretin yaklasik %38’ine karsilik geldigini goriiyoruz. Bu ¢ergevede Diyarbakir’in

icerisinde yer aldig1 6. Bolge, isgiicli maliyeti agisindan tilkemizin en avantajli ili haline gelmistir.
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